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definizioni
OnpepeneHus

(

Con riferimento alle norme UNI, EN e ISO, nella presente pubblicazione sono utilizzate le seguenti
definizioni geometriche:

B cootBeTcTBMM co cTaHgaptamm UNI, ISO n EN, B HacToswen nybamkaumm
MCMNOJIb3YITCS Cleayllme onpeaeseHUs reoMeTpuYecKuX MOHATUN:

diametro esterno nominale

HOMWHA/bHBIN HAPYXHbIA AMAMETP

spessore nominale di parete
HOMMHAJIbHAS TOJIWMHA CTEHKU

diametro esterno qualunque
HAPYXHbIN JuaMeTp

diametro esterno medio
CpeaHUN HAPYXHbIA AMaMeTp

rapporto dimensionale normalizzato
CTAHOOPTHOE COOTHOLEHNe
pa3Mepos

diametro esterno nominale tubo
acciaio

HOMUHONbHBIA HAPYXHbIN
AMaMeTp CTaJibHOW TpyoObl

diametro filetto gas
anameTp rasoBon pe3bObl

diametro esterno specificato di un tubo o raccor-
do in PE espresso in millimetri
YCTAHOBJIEHHBIA HAPYXHbIA avameTp (MM)
NnosM3TUNEHOBON Tpybbl mav ¢uTuHra

designazione numerica dello spessore di parete
di un tubo o raccordo in PE espresso in millimetri
undpoBoe 3HayeHne (MM) TONWMHBI CTEHKM
NnosM3TUNEHOBON Tpybbl mav ¢uTUHIra

diametro esterno misurato in un qualsiasi punto
della circonferenza di un tubo o raccordo in PE
espresso in millimetri

BHeWHMN auameTp (MM), w3Mepsiembii B
JI06OM MecTe OKPYXHOCTU MOANITUIEHOBOWN
TpyObl Unn PUTUHIa

valore della misura della circonferenza esterna di
un tubo o raccordo in PE diviso per w espresso
in millimetri

pa3MepHas BeSNUYNHA BHEWHeN OKPYXHOCTU
NoNM3TUNEHOBON  Tpybbl  uan  GUTUHIa
JenéHHon Ha m (Mm)

rapporto fra il diametro esterno nominale d, di un
tubo e lo spessore nominale di parete en
COOTHOWeHne Mexay HOMWUHANbHbIM
HAOPYXHbM ANAMETPOM dn U HOMUHAJIBHON
TOJIMHON CTEHKU €ep

diametro esterno nominale di un tubo in acciaio
espresso in pollici

HOMWHANbHBIN HAPYXHbIN ANAMETpP CTASIbHOM
Tpybbl B Aonmax

dimensione della parte filettata espressa in pollici
pasmep pe3bbbl B AonMax



classificazione del polietilene

Knaccuomkaumsi nonmaTUNEHd

La classificazione del polietilene stabilita dalle norme 1SO e dalle norme UNI EN avviene in base al para-
metro MRS = MINIMUM REQUIRED STRENGTH, ovvero la resistenza minima prevista che il polietilene
deve garantire dopo 50 anni di esercizio alla temperatura di 20°C.

Ad ogni MRS ¢ associato un valore di sforzo di progetto sigma (Os design stress), derivato dallMRS
dividendolo per il coefficiente complessivo di progetto (C).

B ocHoBe knaccupukauum noamsaTuaeHa B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTAMM
ISO n EN nexmt napameTp MRS (MUHWMMANbHAS AAUTENbHAS MPOYHOCTDL),
TO €CTb — MWHMMAJbHAS CTOWKOCTb, KOTOPYI0 AONAXEH rapaHTUMpOBATb
nonnaTuneH dyepes 50 neT 3KCNAyaTaAumMyM Mpu OMOPHOW TemnepaTtype
20°C.

Ins kaxgoro MRS cywecTByeT CBOE 3HAYeHMEe PACYETHOrO HAMPSKEHUS
«sigma» (0s), «koTopoe onpegensieTca Kkak MRS, penéHHoe Ha
pPACYETHBIN KOIPPULMEHT .

( MPa
DESIGNAZIONE MRS Os
TEXHUYECKAS (C=1.25)
XAPAKTEPUCTUKA
PE 80 8.0 6.3
PE 100 10,0 8.0

La scelta del tipo di polietilene determina la pressione nominale PN uti-
lizzata. Per il trasporto dell’acqua corrisponde alla pressione operativa
massima continua (MOP) in bar che pu0 essere sopportata alla tempe-
ratura di 20°C, basata sul coefficiente di progetto.

Bolbop TWMNA nNoAM3TUNEHd 30BUCUT OT  MCMNOJSIb3YEMOro
HOMMHONbHOTO AaeneHust PN. [lns BogonpoBOAHbIX Tpyb 3TO
3HOYEHMEe COOTBETCTBYeT Haubonbwemy pabovemy [ABJIEHMIO
(MOP) B 6ap npu Temnepatype 20°C, Ha OCHOBE PACYETHOrO
KoadpduuneHTa.
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materiale base
MaTepuansl

| raccordi della gamma EUROSTANDARD sono stampati ad iniezione con resine in polietilene del tipo
PE 100 idonee ad essere impiegate nelle reti di trasporto di gas combustibili, acqua e fluidi in pressione
in genere.

Le caratteristiche sono rispondenti alle norme UNI EN 1555, UNI EN 12201 e UNI EN ISO 15494.

Le resine impiegate, normalmente addizionate all’origine con carbon black per conferire la stabilizzazione
ai raggi UV, sono idonee al contatto con acqua potabile e sostanze alimentari ai sensi del DM 21 marzo
1973 e del DM n. 174 del 6 aprile 2004.

| raccordi EUROSTANDARD sono saldabili con tubi e raccordi in PE 80 e PE 100 aventi indice di fluidita
0,2 -1,4 g/10 min (ISO 1133 5 kg - 190°C).

| raccordi in PE 100 possono essere saldati con tubi e raccordi in PE 80 e viceversa, sia con il sistema
di polifusione testa/testa (purché con lo stesso spessore e diametro) sia mediante elettrofusione (anche
con spessori diversi).

Bce ¢TutHrn, npepctaesneHHole B accoptumeHTe EUROSTANDARD,
M3rOTOBNEHbl METOAOM JIMTbS C  MWCMOJSIb30BAHMEM  MOJNDTUSIEHOBBIX
nonvmepos Tuna PE 100, npuMmeHsieMbix pnsi U3rOTOBAEHUS Tpyb ans
nogayn rasda, BOAbl U ApYrux Cpep noA AABJEHWEM.

XapakTepucTukn MaTepuanoB OTBeyawT TpeboBaHusM cTaHpapToB EN
1555, EN 12201 »n UNI EN ISO 15494.

Ncnonb3yemsle nonumMepsl, 06bYHO AobBaABNsiEMble BMECTE C TEXHUYECKUM
yranepogom gns Y0-ctabunmsauumn, npurogHel gnsi KOHTAKTA C NMUTbEBOM
BOLAOW W nNUWEBbBIMU MPOAYKTOMWU, B COOTBETCTBMM C MUHUCTEPCKUM
aexkpetom (Utanus) ot 21 mapta 1973r. u MmHUCTepCKuM pekpeToM Ne
174 ot 6 anpens 2004r.

OuTtuHrn EUROSTANDARD npurogHbl ans npueapkum ¢ Tpy6ammn n mydTom PE
80 n 100 c nokasaTenem TekydyecTu pacrnyasa 0,2 - 1,4 r/10 muH.
(Harpyska 5 kr npu 190°C no ISO 1133).

OntnHn PE 100 moryT cBapuBaTbCcsi C¢ Tpybamn un ¢dutuHrn PE 80 (u
Hao6opoT) nMbBO C nNpuMeHeHMeM CBApKM BCTbIK (TOJSIBKO Mpu YCOBUK
OAVHAKOBOW TOJIWMHBI U AUAMETPA), WAN C MPUMEHEHWEM 3JIEKTPOCBAPKMU
(B TOM uucne — n B cnayvde, ec/ivM TONWMHA PA3HAS).



CARATTERISTICHE
HAUMEHOBAHWE
XAPAKTEPUCTUKH

Densita
MnoTHOCTb

Indice di fluidita (MFR) 5 kg/190°C
CKOpOCTb TeueHust pacniasa
(MFR) 5 kr/190°C

Carico di rottura a trazione
lpepen npoyHOCTM npu
pacCTsHKEHUN

Carico di snervamento a trazione
[pOYHOCTb NpU paCTSKEHUMU
HO npejenie TeKyyecTu

Allungamento a rottura
YonuHeHve npu pacTsKeHUK

Contenuto carbon black
CopepxaHne TexXHUYecKoro
yrnepoaa

Coefficiente di dilatazione termico lineare
JinHenHbIn KO3ddULMEHT
TenjoBOro pacwmpeHns

Temperatura di infrangilimento
TeMnepaTypa XpynkocTu

VALORI TIPICI
3HAYEHUE

959

0,30 - 0,45

35

25-26

700

20-25

2,0 10"

UNITA DI MISURA

EIMHULIA
N3MEPEHMS

kg
ms

g/10 min

MPa

MPa

%

%

METODI DI PROVA
MPVMEHSIEMbIVA
CTAHJAPT

ISO 1183

ISO 1133

ISO 527

ISO 527

ISO 527

ISO 6964

ASTM D746
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horme di riferimento
CripadBoO4Hble CTAHOAPTHI

TexHoJiornyeckue TpeGOBGH ns

Sistemi di tubazioni di materia plastica per la distribuzione di
gas combustibili - Polietilene (PE).

MnacTtukoBble Tpybbl AN ra3oobpd3HOro ToOnAMBA —
Monuatunen (PE).

UNI EN 1555

Sistemi di tubazioni di materia plastica per la distribuzione
dell’acqua - Polietilene (PE).

MnacTmkoBble TpyObl ANsS BOJOCHADXEHMS —
Monnatunen (PE).

UNI EN 12201

Sistemi di tubazioni di materia plastica per applicazioni

industriali.

Polibutene (PB), polietilene (PE) e polipropilene (PP) -

Specifiche per i componenti ed il sistema - Serie metrica.

MnacTvkoBble TPyObl ANS MPOMBIWIEHHOO MPUMEHEHUS . UNI EN

MonnbyTtunen (PB), nosmatuned (PE) v nonvnponuneH ISO 15494
(PP) — TexHuyeckue XapaKTEPUCTUKM KOMMOHEHTOB W
BCEN CUCTEMbl — METpUYECKAs cucTema

Cepusi.

Giunzioni miste metallo-polietilene per condotte di gas
combustibili, acqua e fluidi in pressione e/o0 metallo-
polipropilene per condotte di acqua e fluidi in pressione.
Tipi, requisiti e prove.

KOMOWHMPOBAHHbIE MydTbl MOAMITUIIEH/METANN

ans Tpybornposoaa s noaaum ra3oobpa3HOro UNI 9736
TOM/IMBA, TPAHCMOPTUMPOBKM BOfpl, G TAKKE XKUOKUX

N rasoobpasHbix cpep, WU/ WM KOMOUHUPOBAHHbIE

MyGTbl  MoavnponuieH/MeTann gns Tpybonposoaa

NSt TPAHCMOPTUPOBKM BOAbl, A TAKKE XUAKMX W
rasoobpasHbix cpef. Mogenn, TpebGOBAHS U UCMBITAHMS.

Regolamento concernente i materiali e gli oggetti che
possono essere utilizzati negli impianti fissi di captazione,
MINISTERO trattamento, adduzione e distribuzione delle acque destinate

al consumo umano. D.M.n. 174

MpaBuna KacaTesibHO MATEPUAnoB M U3Aenun, 6 aprile 2004
NPUMEHSIEMbIX B CTAUMOHAPHBIX, KAMTOKHBIX, OUYMCTHBIX

YCTAHOBKAX A5t MOAFOTOBKM W pacrnpeneneHnsl Bogpl

ANs1 YesloBeYeCKoro noTpebneHus .

DELLA
SALUTE




SALDATURE
UNIPLAST

SALDATURE
UNIPLAST

SALDATURE
UNIPLAST
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KBaaneukaums CeBapumka yu npouecc CBApKu

Classificazione e qualificazione dei saldatori di materie
plastiche.

Saldatori con i procedimenti ad elementi termici per
contatto con attrezzatura meccanica e a elettrofusione di
tubi e raccordi in polietilene per il convogliamento di gas
combustibili, di acqua e di altri fluidi in pressione.

Knaccudukaums v kBanmdmkaums CBApWMKOB
NAACTMACChI. UNI 9737

CBapwmkun, wncnonb3youme npu paboTe npoueaypy
CBOPKW TEMJIOBbM 3/1IEMEHTOM, C MpPUMEHEHWUEM
MEXAHWUYECKOro 06OpYLOBAHUS U 3/1eKTPOCBAPKM
NOANITUNEHOBLIX TPYO M GUTUHIM Ans
TPAHCMOPTUPOBKM rA3006pa3HOro TOMiMBA, BOAbl U
APYTUX XMAKOCTEW Nof AABNEHVEM.

Personale per la saldatura di materie plastiche - Prova di
qualificazione dei saldatori - Assiemi saldati di materiale
termoplastico.

MepcoHan no cBapke MNAACTMACCOBbLIX MATEPUANOB
- KBGHM¢MKGHMOHHM€ 2K3dmMeHbl CBApWMKoB -—
AccemMbnvpoBaHve TepMOMIACTUYECKOM MIACTMACCHI.

UNI EN 13067

Saldatura di materie plastiche - Saldatura ad elementi
termici per contatto. Saldatura di giunti testa a testa di tubi
e/o raccordi in polietilene per il trasporto di gas combustibili,
di acqua e di altri fluidi in pressione.

CBapKa NiAacTMaccoBbix maTepuanos — Ceapka UNI 10520
BCTbIK TerJioBbiM 3nemeHToM. (CBapka

NOJIM3TUNEHOBbIX Tpy6 u/unu GUTUHroB Ans

TpybonpoBOAOB AN TPAHCNOPTUPOBKU ra3d, BOAb

M OpYyrux XMAKOCTEN Nop [AABJEHUEM.

Saldatura di materie plastiche — Saldatura per elettrofusione.
Saldatura di tubi e/o raccordi in polietilene per il trasporto di
gas combustibili, di acqua e di altri fluidi in pressione.

CBapka nnacTMAaccoBbIX MATEpPUANOB — UNI 10521
dnekTpocBapka. CBApka MOAU3TUNEHOBbLIX Tpyb

n/van GUTUHros Ans TpybonpoBoaoB Ans

TPAHCMOPTUPOBKM ra3d, BOAbl U APYTrUX XMAKOCTEN

nog AABNEHWEM.



Coordinamento delle attivita di saldatura, posa e collaudo di

reti di polietilene per il convogliamento di gas combustibili,

acqua e altri fluidi in pressione.

Compiti e responsabilita, requisiti per I'addestramento, la
SALDATURE qualificazione e la certificazione del personale.

KoopamHumpoBaHme cBApOYHbIX paboT,yKknagkm UNI 10761
Tpy60onpoBOAd M UCMBITAHUA TPAHCNOPTUPYIOWMX

TpybONpoBOAOB AN ra3006pd3HOro TOMAMBA, BOApI

U ApYrux XuaKocTen nof AdBieHVEM.

3apaun M 0653aHHOCTM, TpeboBAHUSA K OByuyeHuio,

KBanupukaumm v atTecTtaumMum nepcoHana.

UNIPLAST

Mpoknagka Tpy6onpoBoaa

Regola tecnica per la progettazione, costruzione, collaudo,
esercizio e sorveglianza delle opere e dei sistemi di
distribuzione e di linee dirette del gas naturale con densita
Ministero non superiore a 0,8. D.M.

sl TexHMYecKMe NpaBvna Mo NpoeKTUPOBAHMIO, 16 aprile
Economico COOPYXEHMIO, WUCMbITAHUAM, 3KCNayaTaumMm U KOHTPOJII0 2008
Hag paboTamm M CUCTEeMAMU pacnpegeneHns u
npsiMbiMi TpyOGONPOBOAAMY AN MOAAYN MPUPOLHOTO
rasa naoTHOCTbio He Gonee 0,8.

Condotte di distribuzione del gas con pressione massima di
esercizio minore o uguale a 0,5 MPa (5 bar).
Materiali e sistemi di giunzione.

FasopacnpefennTesbHbii TPyBOnNpoBoa C UNI 9034

MAKCMMAJibHbIM paboynm paesneHnem He 6Gonee 0,5
MMa (5 6ap).

MGTepMCU'IbI n CoeanNHUTENbHbIE CUCTEMDI.

Reti di distribuzione del gas. Condotte con pressione
massima di esercizio minore o uguale a 5 bar. Progettazione,
costruzione, collaudo, conduzione, manutenzione e
risanamento.

la3opacnpepenutenbHble ceTu. Tpyb6onpoBoabl C UNI 9165
MAKCUMA/bHbIM paboumm aasneHnem fo 5 6ap.

MpoeKkTUpOBAHME, COOPYXEHWE, WCMbITAHUS,
IKCNYaTaAUMSI, TexHU4Yeckoe oB6CNyXMBAHWME U
PEeKOHCTPYKLHUS .




Ministero
dello Sviluppo
Economico

Trasporto e distribuzione di gas — Condotte con

pressione massima di esercizio non maggiore di 16 bar —
Raccomandazioni funzionali generali.

TpaHcnopTuMpoBKA M NoCTaBKa rasa — Tpybonposogp
C MAKCMMaNibHbIM paboymM fasneHnem He 6onee 16
6ap — 0bwme GyHKUMOHANbHbIE peKOMeHAALMU.

Trasporto e distribuzione di gas — Condotte con

pressione massima di esercizio non maggiore di 16

bar — Raccomandazioni funzionali specifiche per condotte
di polietilene (pressione massima di esercizio MOP non
maggiore di 10 bar).

TpaHcnopTMpoOBKA M NOCTABKA rasa — TpybonpoBogp
C MaKcuManbHbM paboumm pasneHveMm He Gonee 16
6ap — KoHKpeTHble QYHKLMOHANbHbIE PEeKOMEeHAALMM
ans Tpy6 m3 nonmaTtuneHa (MakcumanbHoe pabouee
pasneHne MOP He 6Gonee 10 6ap).

Impianti di derivazione di utenza del gas. Progettazione,
costruzione, collaudo, conduzione, manutenzione e
risanamento.

PacnpegenutenbHble TpyGbl Fa30MpOBOAA.
MpoeKTUpOBAHUE,, COOPYXEHME, WCMbITaHUS,
3KCMNYATAUMsi, TEXHUYECKOoe O0BC/YXMBAHUE K
PEKOHCTPYKLMS .

\
1

Regolamento concernente I'attuazione dell'articolo
11-quaterdecies, comma 13, lettera a) della legge n. 248
del 2 dicembre 2005, recante riordino delle disposizioni in
materia di attivita di installazione degli impianti all'interno
degli edifici.

Ykasauua ctatbu 11, 13 a) 3akoHa N 248

OoT 2 pekabpst 2005r. o paboTax MO MOHTAXY
ra3oreHepaTopHbIX YCTAHOBOK B 3A0HUSIX.

Impianti a gas per uso domestico e similari alimentati da rete
di distribuzione. Progettazione e installazione.

Fa3oreHepaTopHble YCTAHOBKM A KOMMYHGJIbHO-
OLITOBOrO M AHANIOTMYHOTO HA3HAYEHUSI, MUTAEMblE
OT rasopacnpegenutenbHon ceTu. poekTupoBaHue
M MOHTOX.
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UNI EN
12007-1

UNI EN
12007-2

UNI 9860

D.M. n. 37
22 gennaio
2008

UNI 7129




Ministero Norme tecniche relative alle tubazioni. D.M.

dei Lavori 12 dicembre
TexHuyeckme Hopmbl Mo Tpybonposoaam.

Pubblici 1985

Posa in opera e collaudo di sistemi di tubazioni di polietilene

per il trasporto di liquidi in pressione.

Yknagka v obwme WUCNbITAHUSA MOAUD TUNEHOBbIX UNI 11149
TpybGONpoOBOAOB 4SS TPAHCMOPTUPOBKU XULKOCTEN

nog AdBieHuEeM.

Approvvigionamento di acqua - Requisiti per sistemi e
componenti all’esterno di edifici.

BopocHabxeHne — TpeboBaHMs K CUCTeMaMm W
KOMMOHEHTAM BHE 34adHUN

UNI EN 805

Sistemi di tubazioni e condotte di materia plastica. Sistemi
di adduzione d’acqua e scarichi fognari all’esterno dei
fabbricati. Raccomandazioni per installazione interrata e
fuori terra.

MnacTtmaccosble Tpybonposogpl. Cuctema
BOAOCHAGXEHUS U KAHANM3AUMW BHE 3AAHWN.
YKasaHusa gns yknagku nog 3eMném M Ha 3emio.

UNI ENV
1046

Tubazioni in polietilene per il trasporto di acqua.
P P P q Ed. Marzo

MonmaTuneHoBble TpybonpoBoapl ANS 2005
BOAOCHADXEHUS .

Politecnico
Milano

Impianti di estinzione incendi - Reti di idranti. Progettazione,
installazione ed esercizio.
MpOTHUBOMOXAPHbIE YCTAHOBKM — CUCTEMbl MOXAPHbIX UNI 10779

rMapaHToB. [pOeKTUpPOBAHUE, MOHTAX U
akcnayaTaums.




SALDATURE
UNIPLAST

SALDATURE
UNIPLAST

G.U.

Rep. Italiana
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CBapoyHble annaparbl

Saldatrici da cantiere ad elementi termici per contatto
impiegate per I'esecuzione di giunzioni testa/testa di

tubi e/o raccordi in polietilene (PE), per il trasporto di gas
combustibile, di acqua e di altri fluidi in pressione.
Caratteristiche funzionali, di collaudo e di documentazione.

Annapatbl Ans8 MOHTAXHOW CBAPKM BCTbIK UNI 10565
TENJoBbIM 3/1EMEHTbM ANSI MOJIM3TUIIEHOBbIX

Tpy6 u/mam GUTUHIOB ans TpyBonpoBOAOB ANs

TPAHCMOPTMPOBKM ra3d, BOAbl Y APYTrUX KMAKOCTEN

nog AdsieHueM. OYyHKLUMOHANbHbIE XAPAKTEPUCTUKM,

UCMBITAHMSE M AOKYMEHTauus

Saldatrici per elettrofusione ed attrezzature ausiliarie
impiegate per I'esecuzione di giunzioni di tubi e/o raccordi
in polietilene (PE), mediante raccordi elettrosaldabili, per

il trasporto di gas combustibile, di acqua e di altri fluidi in
pressione.

Caratteristiche e requisiti, collaudo, manutenzione e
documenti.

AnnapaTtbl Ans 3NeKTpOCBAPKM M BCMOMOraTesibHoOe
obopynoBaHue ans Tpyo wn/vam énaHues u3
noSIM3TUNEHA, MNpPUMEHSEeMbIX AN 3J1eKTPOCBAPHOIo
coeanHeHns Tpybonposoga Ans rasa, BOAbl U
ApYTMX XMAKOCTEN Nof [AABJIEHVEM.

JokymeHTAuMsa 1 TpeboBAHMSA K COOpYXEHMI0,
WUCMbITAHUAM N TEXHUYECKOMY OBCNYXMBAHMIO.

UNI 10566

6e30nacHOCTb

Attuazione dell'articolo 1 della legge 3 agosto 2007, n. 123,
in materia di tutela della salute e della sicurezza nei luoghi di
lavoro

Ykasanus ctatbn 1 3akoHa N 123 oT 3 aBrycta
2007r. o6 oxpaHe Tpyaad Ha pabouen naowagke.

D. Lgs. n. 81
9 aprile 2008




controlli sui prodotti
NCMbITAHUA W3Jennu

La linea di raccordi EUROSTANDARD ¢é costantemente controllata durante tutto il processo produttivo in
accordo con quanto stabilito dai piani interni di autocontrollo derivati dalle norme UNI EN 1555, UNI EN
12201 e UNI EN ISO 15494. Le attivita di test vengono condotte con continuita nel completo rispetto degli
standard stabiliti dalle norme di riferimento e prevedono prove di tipo meccanico e di tipo fisico, eseguite
sia sui raccordi che sulla materia prima.
OntuHrn EUROSTANDARD nopgBepraeTcsi MOCTOSHHOMY KOHTPOJI0 HA MNPOTSHKEHUU
BCEro npou3BOACTBEHHOro rnpouecca B COOTBETCTBUM CO BHYTPEHHUMU
NpOrpaMMaMn UCMbITAHUA C yyéTom cTangapToB EN 1555, EN 12201 UNI EN ISO
15494. Tpn npoBefeHUM UCMBITAHUA Mbl BCErAd MOJHOCTbI0 COBMIOAAEM CNpAaBOYHbIE
CTaHAAPTHl M MNpefyCcMATPUBAEM MexXaHuyeckue un usnveckume MUCnbITaHus nmnbo
¢uUTUHrOB, NNbBO Chipbs.

In particolare la produzione & sottoposta ai seguenti tests:
B yacTHOCTM, Hawa NpoAyKumMs MOABEPraeTCss CAeAyWUM WCMbITAHWUSAM:

* indice di fluidita in massa (MFR) CKOpoCTb TeueHuss pacnnasa (MFR)
rif. UNI EN ISO 1133 B cooTtBeTcTBMM C UNI EN ISO 1133
* controllo dimensionale - esame dell’aspetto KOHTPOJIb pa3MepoB — HAPYXHbIN OCMOTp —
- verifica marcatura KOHTpPOJIb MAPKNPOBKM
rif. UNI EN 1555 B COOTBETCTBUM C UNI EN 1555
UNI EN 12201 UNI EN 12201
UNI EN ISO 15494 UNI EN ISO 15494
UNI EN ISO 3126 UNI EN ISO 3126
* resistenza alla pressione idrostatica rMapaBAMYeCcKnin npepen npovHOCTU
interna a 20°C e 80°C npn Temnepatype 20°C n 80°C
rif. UNI EN ISO 1167 B COOTBETCTBUM C UNI EN ISO 1167
* prova di resistenza a trazione npepen nNpovyHOCTU Ha paspbiB
sui raccordi testa/testa COeIMHEHUN «BCTbIK»

rif. 1SO 13953 B COOTBETCTBUM C ISO 13953




resistenza all’'urto su collari di derivazione
rif. ' UNI EN 1716

YOAPOCTONKOCTb HA cefenku

3N1eKTPOCBAPHBIX A OTBOAd

B COOTBETCTBUUN C

UNI EN 1716

prove di decoesione su raccordi
elettrosaldabili (peel test e crush test)
rif. 1SO 13954

ISO 13955

ISO 13956

ncnbiTaHne HaA oTcaamBaHue w”

PA3AaBAUBAHME HA MydTe 3/1eKTPOCBAPHOM

B COOTBETCTBUUN C

ISO 13954
ISO 13955
ISO 13956

resistenza allo sfilamento a trazione
su raccordi di transizione
rif. UNI 9736

McnbiITaHMe Ha BbIABUKEHUS HA HATSKEHue

Ha nepexonHbixX ¢MTMHFOX

B COOTBETCTBUUN C

UNI 9736

tempo di induzione all’ossidazione (OIT)
rif. UNI EN 728
ISO 11357-6

nopor cTomkocTu Kk kucnopogy (0IT)

B COOTBETCTBUUN C

UNI EN 728

dati tecnici
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accreditamento Laboratorio@:zIRILAB
akkpeanTauus nabopaTtopumn
Eurolab

Il Laboratorio EUROLAB, appartenente a Eurostandard, & conforme ai requisiti della norma UNI CEI EN
ISO/IEC 17025:2005 ed & accreditato da ACCREDIA - I'Ente Italiano di Accreditamento.
L'accreditamento attesta la competenza tecnica del Laboratorio relativamente alle prove riportate nelle
schede allegate al certificato, scaricabili dal sito web www.accredia.it. Sul medesimo sito € possibile
verificare la vigenza dell'accreditamento.

Na6bopaTtopusi  Eurolab, npuHagnexawas KomnaHun Eurostandard,
gencrtsyetr B cooTBeTCTBMM cO cTaHaaptamm UNI CEI EN ISO/IEC
17025:2005 v akkpeguTOBAHA WTANIbSHCKOM CUCTEMOM aKKpeauMTauum
ACCREDIA.

JaHHas  akkpeauTauMsi  MOATBEPXAAET  TEXHUYECKylo  KBanupukaumio
JlabopaTopun OTHOCUTENbHO MNPOBOAUMBIX MCMBITAHUA, O 4YéM noapobHee
U3JIOKEHO BO BJIOKEHUSX K cepTudukaty (UTOGbl CKAYATb, 3aMAMTE Ha
HOWw camT no agpecy www.accredia.it).

CERTIFICATO DI ACCREDITAMENTO
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marchi di conformita

3HAK Ka4vyecTBd

Eurostandard ha in concessione la licenza d'uso del Marchio di Qualita RINA con riferimento alle norme
UNI EN 12201-3, EN 12201-3, UNI EN 1555-3, EN 1555-3, UNI 9736, UNI EN ISO 15494 per i raccordi
riportati negli allegati ai relativi Certificati di Conformita.

Informazioni sulla validita dei Certificati di Conformita e sui raccordi oggetto delle certificazioni sono
disponibili sul sito web www.rina.org.

| Certificati di Conformita con i relativi allegati sono scaricabili dal sito web www.eurostandard.it.

)

‘I
k|

Komnanuss Eurostandard S.p.A. wuMeeT npaBo WCNONb30BATb 3HAK
kadectBa RINA, B cooTBeTCTBMM CO cTaHaapTamm UNI EN 12201-3,
EN 12201-3, UNI EN 1555-3, EN 1555-3, UNI 9736, UNI EN ISO
15494 pns UTUMHIOB, NEpeyvYUCNEeHHbIX B [OKYMEHTAX, Mpuiadraembix K
CepTndmkaTaMm COOTBETCTBMUS.

O6HOBNEHHbIN nepeyeHb OGUTUHIOB, 3APErUCTPUPOBAHHBIX MOAJ  3TO
MAPKMPOBKOW, MNpVBEAEH HA CANTe Www.rina.org.

CepTudmkaTbl COOTBETCTBMSI C OTHOCOTE/IbHBIMA  MPUIGKEHUS MOXHO
CKausATb Mo agpecy www.eurostandard.it.

Product
Certification
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certificazione sistema qualita
cepTUPnKaumMa CUCTeMbl YrpaBeHUS
KayeCTBOM

@llLhr =00 Sistemi di gestione per la qualita - Requisiti UNI EN ISO

AR CucTeml ynipaBiieHnst KayecTsa — Tpe6oBaHus 9001:2008

Il SISTEMA EUROSTANDARD DI GESTIONE PER LA QUALITA coinvolge e coordina tutte le attivita
svolte in azienda al fine di perseguire I'ottimizzazione degli standards qualitativi. Cid avviene in base
alle indicazioni contenute nella norma UNI EN ISO 9001:2008, aventi lo scopo di indicare i requisiti da
utilizzare quando il fornitore deve evidenziare la propria capacita di tenere sotto controllo i processi che
determinano l'accettabilita del prodotto finito.

La gestione codificata e controllata delle attivita aziendali viene descritta nei documenti che compongono
il MANUALE DI SISTEMA e relative procedure tecniche e gestionali.

La funzione QUALITA garantisce l'integrazione delle molteplici attivita che concorrono a determinare la
qualita del sistema stesso.

La corretta gestione della documentazione consente la rintracciabilita del prodotto attraverso il numero di
lotto o di altri codici assegnati durante la produzione.

La politica di Eurostandard & pubblicata sul sito web: www.eurostandard.it
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CMCTEMA  YNPABJIEHMUA KAYECTBA EUROSTANDARD oxBaTbiBAET BCl0 JAesiTeNbHOCTb B
paMKax KoMmnauum € uenblo JOCTUXEHUS ONTUMAJIBHOMO YPOBHSI KA4eCTBdA, OCHOBBIBASICb
Ha ykasaHuax cTadgapta ISO 9001:2008, B KOTOpPOM WU3JIOKEeHb TpeboBaHMA K
NpoOU3BOAUTENI0 MPOAEMOHCTPUPOBATH CBOKW CMOCOBHOCTb pPerysvpoBdTb MPOLLECCh,
onpepensiowme COOTBETCTBME M3Jenuin TpeboBAHMAM CTAHAAPTA.

KoanduumpoBaHHOe KOHTpOJIMpyemoe YMNpaBieHWe [AesTeNIbHOCTbI0 KOMMAHUW OMUCOHO B
DOKYMeHTAx, cocTaensiowmx PykoBoacTBo no CucTeme, M COOTBETCTBYWWWMX MpoLeaypaMm
Nno yNpaBJIeHWI0 U TEXHUYECKUM BOMPOCAM.

FAPAHTUA KAYECTBA obecneuvMBaeT WHTErpaumio pasfivMyvHbIX BWULAOB AeSATENbHOCTU,
00yCNOBAMBAOWMX KAYECTBO COAMOM CUCTEMbI.

Hapgnexawas cuctema ynpasieHWss BCEMU AOKYMEHTAMW MO3BOASET OTC/eAMTb usgenve no
ero Homepy NapTWM WMAU NO APYrUM KOAAM, MPUCBOEHHbIM €My Hda CTAAWM MPOU3BOACTBA.
O3HakoMNTbCS C NoAUTMKOWM Komnawum Eurostandard MoxHO Ha Hawem canTe no agpecy:
www. eurostandard.it
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certificazione ambientale
cepTndukaunma B obnacTtu OXpasl
OKpyXxaiwouen cpeppl

Sistemi di gestione ambientale. Requisiti e guida per 'uso. UNI EN ISO

CucTembl Mep No oxpaHe OKpyxawolwen cpepbl. .
TpeboBaHUs M pYKOBOACTBO MOJiIb30BATENS 14001: 2004

Il SISTEMA EUROSTANDARD DI GESTIONE PER LAMBIENTE coinvolge e coordina tutte le attivita
svolte in azienda al fine di minimizzare gli impatti ambientali derivanti dalle stesse e prevenire I'inqui-
namento. Cio avviene in conformita alle prescrizioni dello standard UNI EN ISO 14001, che specifica i
requisiti che consentono alle organizzazioni di formulare una politica e stabilire degli obiettivi tenendo
conto delle prescrizioni legislative e delle informazioni relative agli impatti ambientali significativi.

Le modalita di gestione e controllo delle attivita aziendali sono descritte in modo esaustivo all’'interno del
Manuale di Sistema e delle procedure ambientali.

La politica di Eurostandard & pubblicata sul sito web: www.eurostandard.it
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CUCTEMA MEP M0 OXPAHE OKPYXAKIIEWA CPE[Ibl EUROSTANDARD oxBaThiBAET BCI0 eSTeNbHOCTb B
pamkax KomnaHuu, HaueneHHylw HA OKA3dHWE MUHWMOIBHOIO 3KONOrMM4YeCcKoro BO3LeNCTBUS
B pe3ynbTadTe CBOeN [eATEeNbHOCTU W NpefoTBPAWEHUs 3arpsa3HeHUs  OKpyXaiwwen
cpeppl. [laHHAst pesiTeNbHOCTb MPOM3BOAMTCSH B COOTBETCTBMM C YKA3GHUSMM CTAHAAPTA
ISO 14001, B KOTOpPOM W3NIOXEHbI TPebOBAHWS, MNO3BOASIOWME OPraHU3AUUN MPUBOAMTb
B [EWCTBME [AAHHYI0 MOANTUKY W YCTOHABAMBATL LeAM C YYeTOM 30KOHOAATESbHbIX
TpeboBAHMN U WHPOPMALMM KACATENbHO BO3AENCTBUS HA OKPYXaWyl Ccpegy.

MeToapl ynpaBieHWs W KOHTpONs [AeSATEeNbHOCTM KOMMAHMM MNOAPOGHO OMUCAHBI B
PykoBogctBe no CucTemMe M B MHCTPYKUMSIX MO OXpaAHE OKpyXaiowen cpeppl.
O3HakoMnTbCA € moAuTUKOM KomnaHum Eurostandard MoxHO Ha Hawem camTe no agpecy:
www. eurostandard.it
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documenti di controllo

UNI EN 10204

Prodotti metallici - Tipi di documenti di controllo

Documenti di controllo redatti sulla base di controlli non specifici, effettuati dal fabbricante in
accordo con le proprie procedure per accertare se i prodotti definiti dalla stessa specifica di
prodotto e fabbricati con lo stesso processo di fabbricazione sono conformi o meno ai requisiti
dell’ordine. | prodotti sottoposti a controllo non sono neccessariamente i prodotti effettivamente
forniti.

¢ Dichiarazione di conformita all’ordine “tipo 2.1
Documento in cui il fabbricante dichiara che i prodotti forniti sono conformi ai requisiti dell’ordine, senza
indicare alcun risultato di prova.

¢ Rapporto di prova “tipo 2.2”
Documento in cui il fabbricante dichiara che i prodotti forniti sono conformi ai requisiti dell’ordine e nel
quale fornisce risultati di prova basati su controllo non specifico.

Documenti di controllo redatti sulla base di controllo specifico, effettuato prima della consegna, in
conformita alla specifica di prodotto, sui prodotti da fornire o sulle unita di prova di cui i prodotti
forniti fanno parte, al fine di verificare se tali prodotti sono conformi ai requisiti dell’ordine.

* Certificato di controllo “tipo 3.1»
Documento emesso dal fabbricante in cui questi dichiara che i prodotti forniti sono conformi ai requisiti
dell’ordine e nel quale fornisce risultati di prova.
Lunita di prova e le prove da eseguire sono definite dalla specifica di prodotto, dal regolamento ufficiale
e dalle regole corrispondenti e/o dall’ordine.
Il documento & validato dal rappresentante del fabbricante autorizzato per il controllo, indipendente dal
reparto di fabbricazione.
Deve essere possibile per il fabbricante trasferire sul certificato di controllo 3.1 risultati di prova per-
tinenti ottenuti dal controllo specifico sui prodotti primari o in entrata che utilizza, a condizione che il
fabbricante applichi procedure di rintracciabilita e possa fornire i documenti di controllo corrispondenti
richiesti.

| documenti di controllo vengono rilasciati solo se richiesti all’atto dell’ordine ed indicati
fra i requisiti contrattuali.
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Valutazione della conformita - Dichiarazione di conformita
rilasciata dal fornitore. UNI CEI EN

Parte 1 - requisiti generali ISO/IEC 170
Parte 2 - documentazione di supporto

Dichiarazione di conformita

Dichiarazione di un fornitore, sotto la sua sola responsabilita, che un prodotto, processo o servizio,
conforme ad una specifica horma o ad un altro documento normativo.

La dichiarazione deve contenere informazioni sufficienti a consentire I'individuazione dei prodotti a cui si
riferisce. Devono essere fornite almeno le seguenti informazioni:

a) lidentificazione univoca della dichiarazione di conformita;

b) il nome e l'indirizzo di chi rilascia la dichiarazione di conformita;

c) lidentificazione delloggetto della dichiarazione di conformita (per esempio nome, tipo, data di
produzione o numero di modello di un prodotto, descrizione di un processo, sistema di gestione,
persona o organismo e/o altre informazioni supplementari pertinenti);

d) lattestazione di conformita;

e) un elenco completo e chiaro delle norme o degli altri requisiti specificati, cosi come le opzioni
scelte, se presenti;

f) la data e il luogo del rilascio della dichiarazione di conformita;

g) la firma (o equivalente contrassegno di validazione), nome e funzione della/e persona/e
—aul'on'zzala/e che opera/operano per conto di chi rilascia la dichiarazione;

,' h) _ogni I|m|ta2|6qe circa la validita della dichiarazione di conformita.
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MeTannuyeckue umsgenms — Tunbl JOKYMEHTOB 00 UNI EN 10204
NCNbITAHUSAX

N ——

AKTbl MpPUMEMOYHOIO KOHTPOASS NO pe3ynbTAdTAM  Hecneuupuueckoro KOHTpons,
BbINO/IHEHHOrO MPOU3BOAUTENIEM B COOTBETCTBMM C COGCTBEHHbIMM  MpOLEfypaMM,
No3BOJNISIOWMMA  OMpejennTb, COOTBETCTBYIOT JIM  U3JeNusi, onpejensieMble  UX
TEXHWYECKMMM XApAKTEPUCTUKAMU, U Npou3BeAEHHble B pe3ynbTdTe COOTBETCTBYWLEro
NMPOV3BOLCTBEHHOIO MpOLLECCd, TPeGOBAHUSIM MpOLEenypbl, WAW HE COOTBETCTBYIT.

e Jleknapauus COOTBETCTBUSA 3aKa3y «tun 2.1»
JOKYMEHT, B KOTOpPOM MPOU3BOAMTENb 34dsBAISET O TOM, 4YTO MOCTABJISEMblE U3AeNnNs
COOTBETCTBYWT TpeboBaAHMAM 3aKA3d, He MPUBOAS Pe3yNbTATOB WCMbITAHWNA.

® [lpoTOKON WUCMBITAHUA «TuUn 2.2»
JOKYMEHT, B KOTOpPOM MPOU3BOAMTENb 34dSBAISET O TOM, 4YTO MOCTABJISEMbE U3AeNnNs
COOTBETCTBYWT TpebOBAHMSM 30KA3d, WM MPUBOAMT Pe3ynbTdTbl UCMbITAHWA HA OCHOBE
Hecneumduueckoro KOHTpPONS.

AKTbI NMPUEMOYHOIO KOHTPOJIA MO pe3yJibTaTaM CﬂeuM¢MHeCKOFO KOHTpOJ1d, BbINOJIHAEMOIO
nponsBoguTenemMm nepen NOCTABKON B COOTBETCTBUM C TEXHUUECKMMMU XapaKktTepucTtukamm
M3AeﬂMﬁ, ocyulecteBiseMoro Haa nocTtasissieMbMn U3AENUAMU WU HAA WUCObITYEMbIMA
eaHMuaMn - npoaykuum, YAaCTbl0 KOTOpbIX ABAAINTCA nNOoCTABJAEMbIE WU3LENUA, n
no3soJisilowero nNpoBepmnTb COOTBETCTBME I3TUX n3pennn TpGGOBGHMﬂM 3akasa.

® AkT ocMoTpa «Tmn 3.1»
JlOKyMEHT,  BblAGHHbIN MNpou3BOAMTENEM, B KOTOPOM MpPOU3BOAMTENb  34sBASET,
YTO MOCTABASIEMblE M3JENUS COOTBETCTBYIOT TPeGOBAHUSM MNpOLeAypbl W MNPUBOAMT
pe3yNbTaTbl UCMbITAHWUNA.
UcnbiTyemble  eauHMUbl M NPOBOAMMbIE  UCTBITAHWUS  OMNpefensioTCs  TeXHUYeCKUMU
XAPAKTEPUCTUKAMA  U3[enusi, OPUUMANBbHBIMU  MPEANUCAHUSMA U COOTBETCTBYIOWMMU
npasunamm n/van 3aKasoMm.
JloKyMeHT 3aBepsieTCS NOAMNMUCHI0 YNOJIHOMOYEHHO O ML NPOU3BOANTENSI, OTBETCTBEHHOIO
30 OCyWeCTBJIeHWE KOHTPOJSi, HEe3dBUCMMO OT MPOU3BOACTBEHHOIrO OTAENd.
MponsBoaMTenb MOXET MepeHecTu B aKT OCMOTpd 3.1. COOTBETCTBYWME pe3yNbTaThbl
WCMbITAHWIA, MOJlyYeHHble B Mpouecce Cneumduyeckoro KOHTPONsi, OCYWEeCTBSIEMOrO
HOZA WCMOJIb3YeMbM CbipbE€BbIM TOBAPOM, MpPU YCNOBUM, YTO MPOU3BOAMTESb BbINOJIHSET
npoueaypsl NPOCNEXMBAEMOCTM M MOXET MNpefoCTABUTb HEeOOXOoauMble COOTBETCTBYioWME
aKTbl MPUEMOYHOIO KOHTPONS.

AKTbl NMPUEMOYHOIrO KOHTPOAS BHIZAIOTCA TONLKO MO 3anpocy, eCan OHM OTHOCATCA K
Tp66OBGHMﬂM KOHTpPAKTA.
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OueHka cooTBeTCTBMS — 3dsiBJIEHME O
COOTBETCTBUM, BbIAAHHOE MPOU3BOAUTENEM UNI CEI EN

1 yacTb - obume TpeboBaHUs ISO/IEC 17050
2 4dCTb — COMPOBOAMTENbHAS [AOKYMEHTALMS

Jeknapaumss 0 COOTBETCTBUM

Jleknapaupysi npousBoauTens, MoA €ro OTBETCTBEHHOCTb, O TOM, 4YTO €ro usgenve,
NpoLecC WAN YCNlyrd COOTBETCTBYIOT KOHKPETHOMY CTAHAAPTY WM APYrOMYy perfiaMeHTy.

JlaHHas pexknapaums BOMXHA COAEPXATb MHOOPMALMIO, MO3BOJSIWYI AETANbHO ONpefenvTb
XAapaKTepu3yemble U3Jenust, 1 AOMKHA COAEPXATb, KAK MUHWMYM, CJieayiouyio UH$opMaLmio :
a)  YHWUKONbHbIN VMAEHTUOUKALMOHHBIM HOMEp AeKNapauunm COOTBETCTBUS;

b) HawMmeHoBaHMEe W agpec CTOpPOHbI, BbAABIIEN AEKAAPALMI0O COOTBETCTBUS;

c) onpepeneHne obbekTa Aeknapauum  cooTBeTcTBMs  (HanpwuMmep:  HA3BdAHMWeE,
TUN, pAATa MpOVM3BOACTBA WM HOMep MoAennM wu3genusi, OMUCAHME npoueccd,
CUCTEMbl YMPABNEHWUS, AULA WAM OPraHn3auun, W/Manm WHAs COOTBETCTBYioWas
JonoJIHMTeNbHAs MHpopMaALMs) ;

d) 3asiBneHve 0 COOTBETCTBUWU;

€) TNOJHbIN M YETKUMA NepeyeHb CTAHAAPTOB WM APYTUX YCTOAHOBJIEHHbIX TpeGOBAHWIA,
a Takxe BbIGPAHHbIX BAPWMAHTOB, €C/IM €CTb;

f) nmarta n MecTo BbIAAYM AEKSIApdUuUM O COOTBETCTBMM;

g) noanucb (MM AHANIOTMYHBIN CNOCO6 3aBEepeHNUs), UMSI U JOJIKHOCTb YNOJHOMOYEHHOTO
NMUA MAW UL, OeNCTBYWMX OT JIMLG CTOPOHbI, BbiAAWEN AeKNaApauMmio;

h) kakue-nnbo oOrpaHnvyeHuss AeNCTBUTENbHOCTU  Bbi4ABAEMON  Aeknapduum o

COOTBEeTCTBUN.
= "
' d ~
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marcatura
MApKNpPOBKA

| raccordi EUROSTANDARD presentano le seguenti indicazioni incise sul raccordo e/o riportate su eti-
chetta:
Ha ¢utnHrax
nHpopmMaums :

EUROSTANDARD wn/vmnv Ha Hakfenhke HAHeCeHa chegyiowas

" (@=URD

marchio del fabbricante

OMO3HABATENbHbIM 3HAK

nponssoguTens
W11001 lotto di produzione e/o mese HOMep napTuM K/uUnu Mecsi,
01/11 ed anno di fabbricazione M rof nNpov3BOACTBA
PN... pressione nominale d’esercizio HOMUHAJIbHOE JaBJieHne npu
a 20°Cper I'impiego con acqua | TemnepaTtype Bogbl 20°C
S... serie gas del tubo rasoBsasi cepusi TpyoObl
SDR... rapporto dimensionale CTaHAApPTHOE COOTHOLleHne
normalizzato pas3mepoB
d... diametro nominale HOMWHAbHBIN pa3mep
del raccordo (mm) onTuHra (mm)
PE 100 tipo di materia prima impiegata | TMn WCMNoOsb3yeMOro Cbipbs

UNI...-EN ... - ISO ...

norma di prodotto

cTaHaapT wun3penuns

RINA

marchi di conformita

MAPKMPOBKA COOTBETCTBUSA

grado B

tolleranza dimensionale

pA3MepHbIN  [OMNyCK

Sui raccordi elettrosaldabili & applicato il codice a barre contenente i parametri di saldatura secondo
norma I1SO 13950 e quello con i dati di tracciabilita del raccordo secondo norma ISO 12176-4.
Ha >nekTpoCBApHbIX QUTUHIFAX HAHOCUTCS 3TUKETKA CO WTPUXOBHIM
KOAOM C YyKd3dHMeM MadpaMeTpoB CBApkM Mo cTaHgapTy ISO 13950 wu
C MpoCiexvBdeMbiMi AdHHbIMM O duTMHrae no crtaHgapty ISO 12176-4.



tabelle
Tadbnuupl

conversione tra SDR, Serie (S) e Pressione Nominale (PN)
COOTHoweHne mexzy BenuumHon SDR, Cepuen (S) v HoMuMHanbHbM pasnerHvem (PN)

dn = diametro nominale - HOMUHANIbHBIN  AMAMETpP
en = spessore nominale - HOMUHAIbHASA TOJIWMHA CTEHKMU

-’ ~
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dati tecnici

TexH14yeckue
AaHHbIe




dimensioni tubi/raccordi

pa3mepbl TpybonpoBoaa/PUTUHIOB

a SDR 17 SDR 11 SDR 7,4
PE 80 PN 8 PN 12,5 PN 20
PE 100 PN 10 PN 16 PN 25

spessore spessore spessore
dn TOJIWWMHA CTEHKU | TONWMHA CTEHKW | TOJIUMHA CTEHKMU
en mm en mm en mm
20 - 3,0 x 2,0 3,0 x 3,0
25 - 3,0 x 2,3 3,0 x 35
32 2,0 3,0 x 3,0 4,4
40 2,4 3,0 x 3,7 5,5
50 3,0 4,6 6.9
63 38 5,8 8,6
75 4,5 6.8 10,3
920 5,4 8,2 12,3
110 6.6 10,0 15,1
125 7.4 11,4 17,1
140 8,3 12,7 19,2
160 9,5 14,6 21,9
180 10,7 16,4 24,6
200 11,9 18,2 27,4
225 13,4 20,5 30,8
250 14,8 22,7 34,2
280 16,6 25,4 38,3
315 18,7 28,6 43,1
355 21,1 32,2 48,5

UNI EN 12201
UNI EN 1555
UNI EN ISO 15494

conforme alle norme
no craHaapTam

* spessore minimo imposto dalla UNI 9034 per distribuzione gas
MUHUMANIBHAS TOMWMHA CTeHkuM no ctaHaapty UNI 9034 pnsa rasocHabxeHus




pressioni d’esercizio di reti in PE per 1l
trasporto di acqua
paboyee pasneHuve B PE-Tpybax

ana BOIbl
UNI EN 122@1 dati tecnici
TeXHUYecKue
AGHHbIE
( PRESSIONE OPERATIVA MASSIMA IN FUNZIONE DELLA TEMPERATURA DI ESERCIZIO

MakcumanbHoe pabouee [aABfieHVME B 3ABUCMMOCTU OT paBOYeEiN Temrepartyps

°C PRESSIONE - JlaBnenue (6ap)

pressioni d’esercizio di reti in PE per la
distribuzione di gas combustibili

paboyee paeneHve B PE-TpyGax A

~TOMJIMBHQIro rasa
) : DM 16.04.2003

\ J
é SDR diametri consentiti PE 80 - pressione bar PE 100 - pressione bar
* Jonyctumein pasmep @ PE 80 — pasneHue, 6ap PE 100 — paenenve, 6ap

mm

* spessore minimo imposto da UNI 9034
MUHVMMA/IbHAS TOJIWMHA CTeHkM no cTaHpaapTy UNI 9034




dimensioni
pa3mepbl

Le quote sono espresse in mm e valgono quali quote nominali e di riferimento; i pesi sono espressi in
grammi.
EUROSTANDARD si riserva di modificare in ogni momento geometrie e dimensioni.
Bce pa3smepbl ykasaHbl B MUANMMETPAX U MNPUBOASATCH KAK HOMWHAJbHblE
W CcTaHaapTHble pa3mepsl. Bec ykasaH B rpammax.
MponsBognTens OCTABASET 3d COOOM MPABO W3MEHATb [EOMEeTpUIo U
pas3mepbl n0boro msgenuvs.

assistenza tecnica
TeXHn4yeckKkdads rMnomMollb

I SERVIZIO CLIENTI EUROSTANDARD (e-mail: servizioclienti@eurostandard.it) & a disposizione
per qualsiasi chiarimento tecnico e per informazioni che riguardano I'impiego dei prodotti ed in particolare:
° scelta dei materiali

° saldatura
° posa in opera
* collaudo

° addestramento degli Operatori
° quadro normativo
e certificazioni.
Bol MOxeTe o06paTtuTbcs B cnyxby paboTsl C MNOKynaTensMv KOMMAHWW
EUROSTANDARD (no apgpecy support@eurostandard.it) ¢ nobbim
TEeXHUYECKUM BOMPOCOM UK ANS NOAyYeHus nHpopMmaumm o6 aKCnayaTauum
n3penvsi, B UYACTHOCTWU:
°  BblbOp MaTepuanos
°  CBApPOYHbIE annaparhl
°  npokJiagka TpybonpoBoga
°  WCMNbITAHWUS
°  oby4yeHue u KBAJMPUKAUMS OMNepdTopoB
°  COBpEMEHHble CTAHAAPTHI
°  arrecTauus




®

raccordi in PE

TpybonpoBoOAHbIE PUTUHIU
M3 MNoaudTuNeHa

'©

raccordi
testa/testa

BCTBIXOBbIE
OMTHHIH




gomito 90°
KOJieHO 90°

cod. 20.10 PE 100 )
\Kop, 20.10 PE 100

saldatura testa/testa ‘\~\
sconsigliata
per diam. <63 mm

CoeanHeHne BCTbIK He
peKOMeHAYeTCS npu

¥, AuameTpe < 63 MM /
\ 4
\ 4
~ 4
~ e

~ -
5--_—

stampato N
a codolo lungo

Jluton c
1 JTMHHBIM I}
\\ XBOCTOBUKOM ,'

compatibilita
saldatura testa/testa:
garantita a parita
di spessore
anche fra PE diversi

CoBMeCTMMOCTb npwm
COEeAUHEHUN BCTbIK:
rapaHTupyeTCcs AOns !
pasHoro PE, HO ¢ ’

N\ OJIMHAOKOBOW TOJIUHON 7

\

1

]

I
1

q

\

’

< CTEeHKU ’

compatibilita

saldatura
elettrofusione:
garantita con spessori
e PE diversi

CoBMeCTMMOCTb MNpu
3/1eKTPOCBAPHOM
CoeiMHEeHUU ;
\ rapaHTupyetcs Ans
<.pa3Horo PE u pasHon ,
N TOJIYMHOWN %
S ctenku .7
~ -

N___’



4 dimensioni pesi - BeC
pasmepbl PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 -S5 SDR 7,4

dn h Z PN 10 PN 16 PN 25
20 49 75 ® 28 ) raccordi
25 53 80 ° 37 ° testa/testa
32 59 89 ° 53 65 BCTbIXOBbIE
40 59 85 ° 75 100 OUTHHI K
50 60 89 ° 120 175
63 68 103 ° 225 295
75 71 114 ° 330 450
920 80 130 390 535 750

110 85 146 620 850 1250

125 89 159 915 1310 1800

140 94 172 1250 1795 2500

160 115 225 2155 3000 4100

180 121 235 2675 3985 °

200 127 252 3335 5050 °

225 138 274 5600 7620 °

250 143 300 7400 10350 °

280 12100 18600 °

315 180 392 14550 20300 °

355 ° ° °

400 ° ° °

® arichiesta
no 3arnpocy

non disponibile
OTCYTCTBYeET

curva a settori (cod. 20.12)
cekTopHoe KkoneHo (kon 20.12)




gomito 45°
KoneHo 45°

cod. 20.15 PE 10.0\
\5on 20.15 PE 100

\
saldatura testa/testa
sconsigliata
per diam. <63 mm

CoeguHeHMe BCTbIK He
peKoOMeHAYyeTCs npwm

¥, AuameTpe < 63 MM
\ 4
\ 4
~ ’
~ e

~ -
5--_—

stampato \s

a codolo lungo

JuTon C pSAMHHLM

A\
\

compatibilita
saldatura testa/testa:
garantita a parita
di spessore
anche fra PE diversi

CoBMeCTMMOCTb Npwm
COeANHEeHUU BCTHIK:
rapaHTUpyeTcs pns y
pa3Horo PE, Ho cC /

\ OJIMHAOKOBOMN TOJIMHON 7

\

1

]

I
1

q

A S

4
P CTE€HKU A

compatibilita
saldatura elettrofusione:

garantita con spessori
e PE diversi

CoBMeCTMMOCTb MNpu
3JIEKTPOCBAPHOM
COeiHEHWN ;
rapaHTupyeTcs ons

"\ pasHoro PE u pasvon ,’

. TOMMHON CTEHKU

XBOCTOBUKOM '

\



(" dimensioni pesi - BeC
pasmepbl PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 -S5 SDR 7,4

dn h z PN 10 PN 16 PN 25
32 50 64 ° 40 50 raccordi
40 59 71 o 62 100 testa/testa
50 60 74 ) 102 150 BCTBIXOBbIE
63 68 85 ° 185 255 (|)w|'u|-|ru
75 73 92 ) 280 400
90 83 106 340 465 640

110 84 112 495 705 1000

125 89 125 740 1040 1500

140 95 128 870 1375 1950

160 100 142 1365 1990 2800

180 125 183 2300 3355 ®

200 131 197 3070 4385 )

225 134 213 4360 6110 ®

250 142 232 5750 8140 ®

280 8200 12600 )

315 210 318 11980 17000 )

355 [ ® )

400 () [ °

® arichiesta
no 3arnpocy

non disponibile
OTCYTCTBYeET

curva a settori (cod. 20.12)
cekTopHoe KkoneHo (kon 20.12)




te 90°

TPONHMK 90°

stampato N
a codolo lungo

Jluton ¢
1 JTMHHBIM !
\\ XBOCTOBUKOM ,'

cod. 20.20 PE 100
\Koa 20.20 PE 100 e

compatibilita
saldatura testa/testa:
garantita a parita
di spessore
anche fra PE diversi

CoBMeCTMMOCTb Npwm
coeHEHUN BCTHIK:
rapaHTupyeTcsa Ans

\ pa3Horo PE, HO C

NS OAWHAKOBOW TOJWMUHON 7
F % CTEHKM 7ol

compatibilita
saldatura elettrofusione:
garantita con spessori

e PE diversi \

1

dat CoBMeCTUMOCTb MpU !

A s‘c}t atura ' t“‘ 3N1€KTPOCBAPHOM !
esta/testa sconsigliata " COeIMHEHUN y

per diam. <63 mm FApPAHTUPYETCS ANs

\ v
3 pasHoro PE u pasHou ,

1
1
] v
CoepnMHeHe BCTbIK He ' S TOJIWMHON CTEHKU »

pekoMeHAyeTCsi npu
<. AuameTpe < 63 MM ~ -
\ 4

N 4
~ ’
\~ ’I
S ="




( dimensioni pesi - BeC
pasMepbl PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 -S5 SDR 7,4

dn h z PN 10 PN 16 PN 25

20 59 80 (] 45 () raccordi
25 60 76 L 50 ° testa/testa
32 60 82 ) 85 100 BCTbIXOBbIE
40 59 84 ° 105 150 OUTHHIU
50 60 89 ) 165 245

63 67 103 ) 310 455

75 74 126 ) 540 750

90 80 135 580 850 1170

110 95 162 965 1480 2115

125 90 160 1315 1895 2650

140 95 174 1790 2555 3500

160 106 200 2630 3765 5150

180 124 243 4140 5840 ®

200 130 259 5150 7485 o

225 136 282 7250 9700 ®

250 142 307 10080 13870 ®

280 [ ) ® )

315 178 388 19800 27650 )

355 [ () )
400 [ ) )

® arichiesta
no 3arnpocy

non disponibile
OTCYTCTBYeET




te 90° ridotto
nepexogHbii TPOUHUK
90° nuThbeBoe ¢(opMOBAHUE

stampato

cod. 20.21 PE 100
\Koa 20.21 PE 100

altri diametri
assemblati con

riduzione saldata

di testa sulla derivazione .

B cnyuyae MoHTaxa Apyrux |,
ANOMETPOB COEAMHEHUEM
BCTbIK MCMNOJIb3yeTCH /
W, NnepexoAHAs BTYJIKA HA 7/
\\ LeHTpaNbHOM BXojAe ,'

alternativa
elettrosaldabile:
collare di derivazione

(cod. 21.20) .
AnbTepHaTUBHOE pelleHue :
C npuMeHeHueM !
W 3N1IeKTpOCBApPKU: ceflenka ,
stampato %, \ 3J1eKTpOCBApHAas ’
a codolo lungo N (kop 21.20) £
! A 4
Juton ¢ ] R
_ AJIMHHBIM ’
\\ XBOCTOBUKOM ,'
\\ ’/




(" pesi - BeC
dimensioni - pa3mepbl
pasmep PE 100
SDR 17 - S8 SDR 11 - S5
dn dn1 h h4 Z PN 10 PN 16
90 63 90 74 147 830 raccordi
110 63 88 62 158 1330 testa/testa
110 90 95 89 162 1375 BCTBIXOBbIE
125 90 100 85 179 1790 OUTHHIY
125 110 100 95 179 1920
160 90 111 84 212 2850 3540
160 110 111 93 212 2960 3680

per te 90° ridotto \

, assemblato: tempi \

(ﬁ ) di consegna da concordare \

) in relazione a quantita |
[

CMOHTMpPOBAHHLIN ~ TPOMHUK !

W nepexogHbin 90°: cpok !
‘\ OOCTABKW 30BUCUT OT
3 KannyecTBd ,
\ 4
~ 4
~ e




cartella

BTY/IKA noja ¢naHew,

cod. 20.30 PE 100
\Koa 20.30 PE 100

saldatura testa/testa "
sconsigliata
per diam. <63 mm

CoeauHeHMe BCTbIK He

\ peKomeHayeTcs npu
< AuameTpe < 63 MM 4
\ V4

A 3 4
~ 4
\~ ’f
o=

\
1

1

1

]
1

’

stampato %,

Jlutas c
% JJIHHBIM
‘\XBOCTOBMKOM,'

compatibilita
saldatura testa/testa:
garantita a parita
di spessore
anche fra PE diversi

CoBMeCTUMOCTb MNpwu
coeauHeHUW BCTHIK:
rapaHTupyeTcs Ans

\ OIMHAOKOBOWN TOJIMUHON ¢

A S /
& CTEHKHU ’,

ompatibilita saldatur
elettrofusione:
garantita con spessori

e PE diversi \

1

CoBMeCTMMOCTb Npwm !
3N1eKTPOCBAPHOM A
COeANHEHUN /

rapaHTupyeTcs Aons

\ v
<.pasHoro PE u pasHoi ,

N % TONMUYMHON CTEHKU . ’

a codolo lungo

I

b pa3Horo PE, HO C /



dimensioni pesi - BeC
dn h hy z d, C |(SDR17-S8|SDR11-S5 SDR74
SDR17 | SDR11 |SDR7,4 | SDR17 | SDR11 |SDR7,4| SDR17 | SDR11 | SDR7,4 PN 10 PN 16 PN 25

20 - - | 45 - -- 7 -- -| 67| 27| 45 ° ° 25 raccordi
25 - | 48| 50 | -- 9| 10 -| 75| 75| 33| 58 ° 40 35 testa/testa
32| | 68| 69| - | 10 | 11 —-| 96| 95| 40| 68 ° 60 50 BCTBIXOBbIE
40| 63| 62| 69| 11 | 11 | 12| 87| 87| 94| 50| 78 70 80 100 OUTHHIU
50| 62| 61| 66| 12 | 12 | 13 | 88| 95| 94| 61| 88 95 90 150

63 | 66 64 65 | 14 14 16 98 99 96 | 75| 102 145 180 245
75 | 74 71 68 | 16 16 18 | 116 | 111 | 109 | 89 | 122 250 285 365
90 | 80 82 81 17 17 20 | 117 | 117 | 121 | 105 | 138 350 405 570
110 | 84 83 87 | 18 18 21 127 | 124 | 128 | 125 | 158 485 610 875
125 | 93 | 105 | 107 | 18 25 28 | 131 | 158 | 161 | 132 | 158 505 820 | 1225
140 | 104 | 108 | 105 | 18 25 29 | 154 | 156 | 159 | 155 | 187 750 1140 | 1650
160 | 109 | 106 | 104 | 18 30 29 | 156 | 159 | 160 | 175 | 212 | 1035 1520 | 2060
180 | 118 | 145 | 114 | 20 30 36 | 169 | 196 | 175 | 180 | 212 | 1140 1920 | 2400
200 | 116 | 112 | 112 | 24 32 36 | 181 | 182 | 188 | 232 | 268 | 2120 3000 | 3830

225 | 125 | 152 - | 24 32 - |1 190 | 219 - | 235 | 268 | 2130 3625 °
250 | 134 | 133 - | 25 35 -- | 205 | 205 - | 285 | 320 | 3370 4695 °
280 | 155 | 166 - | 26 36 - | 221 | 235 - | 291 | 320 | 3680 5650 ®
315 | 202 | 205 - | 25 35 - | 267 | 275 - | 335 | 370 | 5300 9200 [
355 L L L
400 | 230 | 230 - | 38 48 - | 308 | 310 - | 427 | 482 | 10200+ | 15150 [

® arichiesta
no 3anpocy

@ non disponibile
OTCyTCTBYeT

cartella completa di guarnizione NBR
KOHUEBASA BTYJIKA C MNpOKNAAKON W3
6yTagneH-HUTpuNbHoro kayudyka (BHK)




tappo
3ArnyKda

stampato
a codolo lungo

1
JMTAsi C AJSIMHHBIM !
XBOCTOBMUKOM '

\

cod. 20.35 PE 100
\Kop, 20.35 PE 100

compatibilita
saldatura testa/testa:
garantita a parita
di spessore
anche fra PE diversi

CoBMeCTMMOCTb Npwm
coeAvHeHUM BCTbIK: '
rapaHTupyeTcs ans /

- : - W pas3Horo PE, HO C y
\“OIMHAKOBOWN TOJWMUHON 7
M CTEHKM /ol

compatibilita
saldatura elettrofusione:
garantita con spessori

e PE diversi \

1

CoBMecTMMOCTb npu !

1

saldatura . 3ﬂeKTp0CBapH.OM p

testa/testa ' coeuHeHun: !
sconsigliata \ rapaHTupyeTcs Aans

\ :
<.pa3Horo PE u pa3sHomn ,

per diam. <63 mm ! .
1 V' TO/WMHON CTeHKM ’

1
CoeanHeHne BCTbIK He
, peKkoMeHAyeTCs npu

*\ AameTpe < 63 mv ,’

A S ’
~ ’
\~ '¢
=

I -— e W=




dimensioni pesi - BeC
pasmepbl PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 -S5 SDR 7,4

dn h z PN 10 PN 16 PN 25
20 54 59 () ) 10 raccordi
25 60 68 ° 15 17 testa/testa
32 53 59 ° 20 25 BCTbIXOBblE
40 57 68 25 30 40 OUTHHIU
50 61 74 50 50 70
63 64 80 65 85 115
75 74 89 0 150 200

® arichiesta
no 3arnpocy

non disponibile
OTCYTCTBYeET




riduzione
nepexoaHuK

cod. 20.50 PE 100
\Kop, 20.50 PE 100

\
saldatura testa/testa "

sconsigliata
per diam. <63 mm

\

stampato
a codolo lungo |

1
JIuToOn C ANMHHBIM !
XBOCTOBMKOM '

A\
\

compatibilita
saldatura testa/testa:
garantita a parita

di spessore \
anche fra PE diversi \
1

CoBMeCTUMOCTb npwm I
CoOefMHEeHUN BCTHIK: |

rapaHTupyeTcsa Ans !
pa3Horo PE, HO C ’

\\O,D,VIHGKOBOVI TOJ1[I.|VIHOL7I,’
N CTEHKMU ’,

ompatibilita saldatur

elettrofusione:
garantita con spessori
e PE diversi

CoBMeCTMMOCTb Npwm
3/1eKTPOCBAPHOM
COoeANHEeHUn :

3\ rapaHTupyetca Ans
<.pa3Horo PE u pasHo# ,
N\ TOJIWNHON CTEHKU ¢

TN ~ 'l

~ '
\ ~ -

1
]
CoeanHeHMe BCTHIK He "

pEKOMEHAYETCS NpU

l

v, AnaMeTpe < 63 Mm
\ 4

\ L4
> ’
~ ’
~ -

S mem=-



dimensioni pesi - BecC
pasmepsi PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 7,4
dn dnt h hy z PN 10 PN 16 PN 25
25x 20 49 50 113 ® 25 25
32x 20 55 52 124 ) 30 °
X 25 61 59 130 e 35 35
40x 20 59 52 130 ® 40 °
X 25 59 54 128 () 45 ®
X 32 61 48 125 40 45 70
50x 25 60 50 135 ® 60 80
X 32 60 47 134 e 65 90
X 40 60 62 134 50 75 110
63x 25 64 57 140 ® 90 °

non disponibile
OTCYTCTBYeT

raccordi
testa/testa

BCTBIXOBbIE
OUTHHIU




4 dimensioni pesi - BeC
pa3mMepbl PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 7,4

dv  dm h hy z PN 10 PN 16 PN 25
140x 90 95 80 | 205 555 815 1145
x 110 94 83 | 193 560 820 1215

x 125 95 89 | 198 590 970 1380
160x 90 101 82 | 221 705 1105 )
x 110 101 103 | 270 950 -- -

x 110 101 86 | 218 - 1160 1565

x 125 101 91 208 735 1155 1645

x 140 101 92 | 206 835 1235 1780
180x 125 107 88 | 220 1040 1515 )
x 140 105 96 | 221 1050 1610 °

x 160 107 | 101 224 1165 1725 )
200x 140 115 95 | 231 1330 1950 °®
x 160 116 | 101 252 1430 2200 )

x 180 117 | 109 | 236 1200 2300 )
225x 90 121 89 | 298 1800 ° °
x 125 131 100 | 288 1900 o °

x 160 133 | 120 | 292 2040 3085 )

x 180 132 | 125 | 285 2100 3010 )

x 200 132 | 130 | 277 2380 3465 °®
250x 180 138 | 124 | 304 2700 3950 °
x 200 140 | 130 | 301 2750 4420 )

x 225 137 | 134 | 296 2855 4150 °®

non disponibile
OTCYTCTBYeT




(" dimensioni pesi - BeC
pasmepsi PE100
SDR 17 - S8 SDR 11 - S5

dn dni h hy z PN 10 PN 16
280x 200 ° ° raccordi
x 225 ° i testa/testa
x 250 hd b BCTBIXOBbIE
315x 225 173 138 389 5450 8070 OUTHHIW

x 250 173 150 381 5500 7600

x 280 () )

355x 225 ° °

x 250 ) )

x 280 ) )

x 315 ° °

400x 280 ° °

x 315 ® )

x 355 ° °

®

® arichiesta
no 3arnpocy




sistemi di transizione

| raccordi metallo/plastici permettono di realizzare una giunzione tra una tubazione in polietilene ed una
metallica.

La gamma EUROSTANDARD comprende i seguenti tipi di raccordi metallo/plastici:

RACCORDO - cod. 20.60

Costituito da un tronchetto di tubo acciaio zincato e/o zincato rivestito in polietilene, sul quale
viene sovrastampata una parte tubolare in PE ottenendo un pezzo monolitico, garantito allo
sfilamento assiale ed alla tenuta di pressione interna. Puo essere dotato di filetto sulla parte in
acciaio.

RACCORDO - cod. 20.65

diam. 160 - 315 mm - costituito da un monoblocco, lavorato a freddo, provvisto di estremita in
acciaio e polietilene.

Le dimensioni della parte in acciaio e di quella in PE consentono facilita di montaggio e saldatura.

ALLACCIO - cod. 20.61

Costituito da un raccordo metallo/plastico con la parte in acciaio a dimensione, filettata e piegata
a 90°.

E disponibile in due versioni: in tubo d’acciaio zincato e tubo d’acciaio nero rivestito in PE.

RACCORDO - cod. 20.62

Costituito da un tronchetto di rame, sul quale viene sovrastampata una parte tubolare in PE
ottenendo un pezzo monolitico, garantito allo sfilamento assiale ed alla tenuta di pressione
interna.

RACCORDO ELETTROSALDABILE DI TRANSIZIONE (manicotto cod. 21.61 M e 21.62 F —
manicotto con ghiera libera cod. 21.70 — gomito 90° cod. 21.65 M e 21.66 F — gomito 90° con ghiera
libera cod. 21.71 — gomito 45° cod. 21.67 M e 21.68 F — gomito 45° con ghiera libera cod. 21.72 —
collare di derivazione cod. 21.63 F)

E costituito da un raccordo elettrosaldabile predisposto con terminale filettato in ottone.



rnepexogHole CNCTEMDbI

NepexogHble GUTUHIN CTANb-NOANITUNEH MNPUMEHSAITCA AN COEAUHEHUSI MONANITUNEHOBBIX
Tpyb6 C MeTanANYeCKUMU.

B accoptumeHTe KomnaHunm EUROSTANDARD wumelTCcs cnepywoume Tunbl  nepenopHbix
(UTUHIOB CTANb-TMONUITUNEH:

e MYOTA CTAJIb/MID - kop 20.60
CocTtout u3 pgetann Tpybbl M3 OUMHKOBAHHOWM CTANM WU/WAM OLMHKOBOHHOW TpyObl
C MOJIN3TUJIEHOBBIM MOKPLITUEM, CBEPXY HA KOTOPOW BMPEeCCOBAHA MOJNITUIEHOBAS
yacTb Tpybbl. MOHONMTHOE M3Jenne; rapaHTUs OT OCEBOI0 PA3pbiBd U BHYTPEHHSS
repMeTM4YHOCTb.
Mo 3anpocy MoxeT MOCTABAATBLCHA C pe3bboM HA MeTaIMYeCcKOn 4acTw.

e MYOTA CTAJb/M3 - kop 20.65
InameTtp 160 — 315 mm. CoCcTOMT M3 MOHOGMAOKA XONOAHOM 0OpaboTku. MydToBLIE

KOHLUbI: M3 CTOAAM U U3 MOAMDTUINEHd. raccordi di
Pasmepbl cTanbHOM M NOAMDTUAEHOBOM 4YaCTerW MNO3BOASKOT JIerKo MpPOU3BOAUTb transizione
cbopky 1 CBApKY. NepexopHbie

e MYOTA JJMHHAA CTAJIb/TID - kop 20.61 OUTHHIM
CocToMT K13 cCoeauHeHuUst CTANb-MNOAMITUEH C METANINYECKUM YAJINHUTENEM,
M30rHYTbIM M HABWHYEHHbM Mog 90°.

WMeeT ABA BApWMAHTA WM3TOTOBAEHWS: OUMHKOBAHHAS CTANbHAS rad3oBas Tpyba wu
Tpyba u3 4YEPHOro JIMCTOBOIO Xesie3d C MOJSIMITUNEHOBLIM MOKPbITUEM.

e MYOTA COEAWMHWUTENBHASA NMEPEXOQHAA JNEKTPOCBAPHAA - kop 20.62
CocTtouTt wn3 pgetanM MepHOM Tpybbl, CBepxy HA KOTOpOW BMpecCOBAHA
NOJIN3TUNEHOBAS YACTb TpyObl. ITO MOHOJIMTHOE U3JesiMe; rapaHTUsi OT OCEeBOro
pa3pbiBa M BHYTPEHHAS epMeTUYHOCTD.

e MEPEXOOHbIE SNEKTPOCBAPHbIE OWUTUHIU (my¢Ta coepmHuTenbHasi, kop 21.61 c
HapyXHon pe3bbo m 21.62 CO BHYTpeHHOW pe3bbor; MydTa CoemnHUTENbHAS
co cBabopgHom ravkon, kop 21.70; koneHo nepexogHoe 90°, kop 21.65 cC
HapyXHoM pe3bbon u 21.66 CcO BHyTpeHHOW pe3bbon; KoneHo neoexopgHoe 90co
cBobogHon rawvikon, kop 21.71; koneHo 45°, kop 21.67 C HapyxHOW pe3bbon u
21.68 co BHyTpeHHOMN pe3bbon; KOJIeHO nepexogHoe 45° co cBOBOJHOM ramkom,
kop 21.72; cepenka nepexofHasi, kop 21.63 co BHyTpeHHOW pe3bboin).
CoCcTONT. N3 31eKTPOCBAPHOIro PUTUMHIA C MeLHON BTYIKOW.

®)




raccordo metallo/plastico
MyOTa COeaMHUTENbHAs CTaNb-

NMOJINDTUNEH

cod. 20.60 PE 100 i
\Koa 20.60 PE 100

- o,

a parte in acciaio per evitare
deformazioni del codolo PE
a seqguito di surriscaldamento

.\
1

- -

Pe3ka MeTannnyeckom yactu
My$Tbl 3dnpewaeTcs yKOpoTUTb, ,
MOCKONbKY 3TO MOXET Bbi3BATb 1

omologato
per impianto

e
-’

\\ Aepopmaumio MOAUMITUIIEHOBOIO I' gas e acqua i
1
by XBOCTOBMUKA B ? ‘ 6 .
\ pe3ynbTare pid 4 Ana rasonposofos ,
R neperpesa ’ W M1 BOAONPOBOJZIOB ¢
~ s
~ -’ \ 4
S o . - - ~ ’
- ~ -~ - s

con filetto

ed interrato per
impianti gas ~.\\
3a$n56eigsgng’1nﬂ \ saldatura testa/testa "
1 sconsigliata s
rasopacnggﬂgngeanblx : per diam. <63 mm ;
! 1
pozzetto I’ CoeanHeHWe BCTHIK He "
& CMOTPOBOVA ’ i-\ avaMeTpa < 63 MM ':
N\ ’
|
v komopeu! . L% R
~ - ~ » 4

-~ - ~
- -
— S mem=




(" diam. estern pesi - BeC
1am. esterno spessore dimensioni
acciaio - a3MeDb| PE 100
BHewHwWn accialo P P
avameTp TonuuHa SDR 11 -PN 16 - S5
dn D cTanm SUEL] h hy z ZINCATO RIVESTITO
OLWMHKOBAHHAS | C MOKPbITUEM
25 3/4” 26,9 2,6 300 | 100 | 495 580 610
32 1”7 33,7 3,2 300 | 103 | 499 890 920
40 17 1/4 42,4 3,2 300 | 106 | 508 1160 1210
50 17 1/2 48,3 3,2 300 | 120 | 516 1500 1545
63 2 60,3 3,6 300 | 135 | 545 2015 2050
75 2 172 76,1 3,6 305 | 165 | 580 2900 3080
90 | 3 88,9 4,0 315 | 162 | 590 3450 3860 raccordi di
110 | 4 114,3 4,5 310 | 205 | 630 5500 5720 transizione
114,3 4,5 5815 6180 nepexopHbie

OUTHHIM

tubo acciaio .
secondo UNI EN 10208-1 \\

e zincatura secondo N
UNI EN 10240 A.1 \

("tubo zincato senza piombo") ‘l

JdCTanbHas Tpyba B COOTBETCTBMM ,

1

1

raccordo
certificato a

/ norma UNI 9736 s ico craupaptom UNI EN 10208-1,

I's | )
¥ rasopacn grngJ'IVITeJ'IbeIX 1 i OUMHKOBAHHAA B COOTBETCTBUMU
(@ ° pacripen ' “co craHpapTom UNI 10240 A.1)'
-/ ceten B COOTBETCTBUM \ ’
— l‘ €O CTAaHAPTOM , \ («beccBuHLOBAS ’
. ¢
OLMHKOBAHHAS Tpy6a»
% N 7129-18 « pyea») ,
*<. pemakumu 2008r S .’
LS L4 S o - - -
- [ \
specificare YETKO
CHIARAMENTE yKaxuTte
la versione richiesta Heo6XxoavMMyI0 MoAeNb
20.60A racc. met/PE zincato 20.60A MydTa OUMHKOBAHHAA CTANb-MOAUDTUNEH
20.60F racc. met/PE zincato 20.60F MydTa OLUMHKOBAHHASA CTANb-MOAUDTUIEH
filettato C pesbboi
20.60H racc. met/PE zincato 20.60H MydTa OUMHKOBAHHAA CTANb-MONUDTUNEH

rivestito filettato C pe3bbo¥ C MOKpbITUEM

o™ T Em Em Em Em o Em o o Em o o W,




raccordo metallo/plastico
MydTa cTtanb-nonnaTuneH

cod. 20.65 PE 100 )
\Koa 20.65 PE 100

NON E
GIUNTO \,
DIELETTRICO |

HE SIBJSIETCS
) _ i S JMINEKTPUYECKOM #
- Yo MyoTOW ¢

‘d

utilizzabile

per realizzazioni

di derivazioni d’utenza
per gas, acqua

ed impianti industriali \y

1
Ans rasonpoBOAHbIX :
N BOAOMNPOBOAHBIX I
norpeburenncknx ortsogos, !
NpUMEHSIeTCA Ha "
v, MPOMBbILLTEHHbIX ’
*% npeanpuATUAX f




iam. rn i-
‘ aacfiz:z ° s:ﬁ:;?;e dimensioni - pa3mepbl peel ==
waverp | Toma SDPRE1110085

cTanu cranv -
dn D h hq V4 PN 16
140 5” 139,7 4,8 250 310 690 14000 @
160 5” 139,7 4,8 250 310 690 15000
180 6” 168,3 4,8 270 310 720 20000
200 6” 168,3 4,8 310 310 785 25500
225 8” 2191 6,4 310 310 785 30500
250 8” 2191 6,4 310 310 790 47000
280 10” 273,0 5,6 310 310 800 50000 e raccordi di
315 10” 273,0 5,6 310 310 820 78000 @ transizione

nepexofHbie
ﬂwﬁmm

@ arichiesta
no 3anpocy

tubo acciaio secondo
UNI EN 10208-1
e ANSI/ API5L gr. B
zincatura secondo
UNI EN 10240 A.1
("tubo zincato senza piombo")

CranbHas Tpyba B
COOTBETCTBMM CO CTAHAAPTOM
UNI EN 10208-1 u ANSI/
" API 5L gr.B, OuMHKOBAHHAS
b, B COOTBETCTBMM CO ’
1\ ctanpapToM UNI 10249 A.1 ’
> 3 («beccBuHUOBASA e
omologato s OUMHKOBAHHASA Tpy6a»)
per impianto \ Y g

gas e acqua 1 ~~~ ’,'

i ‘ 6 ,| o m =
AN rasonpoBoAos ,

v BOAornpoeoadoB ¢
\ 4




raccordo rame/PE
My$Ta Melb-nosN3TUIEH

| t S
cod. 20.62 PE 100 omalogate N\,
\KO,D, 20.62 PE 100 gas e acqua .

I
4 4ns rasonposopos ,
v M BOAOMNPOBOAOB
4

tubo rame
secondo norma
UNI EN 1057

MepgHass Tpy6a B
cooTBeTCTBMUMN CO
L cTaHgapToM ’
%% UNI EN 1057 ,/

1

]

]
1

_____




spessore dimensioni - pa3Mepbl pesi - Bec
rame

TonwmHa PE 100
=k SDR 11 - S5

dn PN 16

25 335
25 495 375
500 425

490

raccqrtji di
transizione

nepexofHbie
ﬂwﬁmm

per
impianti gas

secondo norma
UNI 7129-1 ed. 2008 °

1
1
Ans [
| rasopacnpepenvTesbHbIX 1
¥ ceTen B COOTBETCTBUM !
‘\ co crtaHpapTtoMm UNI 7

(ﬁ) \. 7129-1 B pepakuwm ,
~— S 2008r ’
~ 4

~ L d
~ -

b B

saldatura

testa/testa \
sconsigliata \
I
v CoeanHeHune 1
\ BCTbIK He !
\\ peKoMeHAYeTCS ,'
\ 4
~ e




allaccio metallo/plastico
filettato
MydTA OJIMHHAS CTAJb-
NoM3TUNEH C pe3bbon

tipo A
Tvn A

tipo R

cod. 20.01 PE 105\
Tun R

P
\\Kop, 20.61 PE 10

A
\ s
-‘-‘ F *

= saldatura \
testa/testa
sconsigliata

.-__—

CoeanHeHne BCTbIK He
\‘ peKoMeHAyeTCs 'l

R ’
N ’
~ 4
! ~ -’
¥ i ~ ~ o - - -

, -
r e EEEEEEEEEEE e
1
: specificare YETKO
, CHIARAMENTE YKaXuTe Heo6XoavMylo
! la versione richiesta MoZeNb
1
I 20.61A allaccio zincato 20.61A YANMHUTENb OLMHKOBAHHbIN
I 20.61R allaccio non zincato rivestito 20.61R yanMHUTENb C MOKPbITUEM
1
1
.,




(" pesi - BeC
dimensioni
pasmepbi PE 100
diam. esterno SDR 11 - PN 16 - S5
acciaio s:::; ?;e
BHewHuin TUBO NON
AuameTp T(c”_:"alﬁ:a ZI.:-\I%?L\(')TO ZINCATO
cTanm h hy RIVESTITO
66 | g
d D OLIMHKOBAHHAA C MNOKPbITUEM
25 3/4” 26,9 2,6 640 700 1720 1750
32 1”7 33,7 3,2 650 700 2560 2655 . .
40 | 1 1/4 42,4 3.2 680 700 3120 3290 {accqu|d|
50 17 1/2 48,3 3,2 730 700 3850 4050 ransizione
63 2 60,3 3,6 780 700 5150 5550 "epagﬂ:l;_l:

tubo acciaio
secondo UNI EN 10208-1 s
e zincatura secondo
UNI EN 10240 A.1 \
("tubo zincato senza piombo")

CranbHas Tpyb6a B
COOTBETCTBUU CO
ctadHaaptom UNI EN
10208-1, ouuHKOBAHHAS
B COOTBETCTBMM CO
v ctaHaapTom UNI 10240 A.1 .,
\ («6eccBuHLOBAS 4
h OLMHKOBAHHAS P
. So_ Thyba») ¢

A ~ -
= e = =

-~ ==

per impianti gas
secondo norma
UNI 7129-1 ed. 2008 \

|\

fins .
rasopacnpefenuTeibHbiX
4 CeTen B COOTBETCTBUM
%, Co ctaHaapTtoM UNI «
‘\ 7129-1 B pepakuuu ,'

R 2008r ’

~ ’
~ s

~ - -

~-_—




manicotto elettrosaldabile

di transizione
MydTa coegmHuTenbHAS
nepexogHas 31eKTPOCBAPHAA

con inserto in ottone nichelato o cromato
C NATYHHOW, HUKEJIeBOM win
XPOMUPOBAHHOWN BTYJKOMN

cod. 21.61 PE 100>
Kon 21.61 PE 100 cod. 21.62 PE 100\

~ \Koa 21.62 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢puTtuHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11-85 SDR 9 - S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE 100 | PE8B80O PE 100 |PE80 PE 100 | PE80 PE 100

20 oA oA oA oA ° °

25 oA oA ° ° ° °

32 oA oA ® () ® ° ° [ )
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPUBAETCS TOJIbKO C MOMOLWbI0 MOHOBGNEHTHOIO
3/1eKTPOCBAPOYHOro annapaTta Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMANIbHAS TOMWWHA CBAPKUM — 3 MM

-y

durante
I'avvitamento, evitare
sforzi e/o sollecitazioni

\

-~
S mem=

,f‘""-‘-\\\ richiesta “ sulla parte in PE
1 non D ispezionabilita
/  rimuovere per applicazione gas \ 1 Bo Bpewms
I rinserto v Y NPUKPYYUBAHMUSA
! Mpu npumeHeHun 1 % He paBuTe HA
\ He BbHumaiiTe / | AN rasonpoBOAOB I v MOJAU3TUNIEHOBYID “
V“. BTynky 7/ \ HeobX0ANMbIN ] Y 4acTb e
\\~ ’,' V. poctyn ana ¢ Seao_o-""
- ¥\ WHcnekumwm 7
~ e

N-__f




4 . _ :
dimensioni - paamepsi pesi - BeC
cod. 21.61
MASCHIO - METYMK
dn G L i z o PE 100 PN 25 - S5
20 122 | 33 20 91 22 120
25 34 | 33 21 92 27 150
32 ” 38 26 106 34 225 raccordi di
40 1" 1/4 44 29 119 42 400 transizione
50 1" 12 49 33 133 52 590
63 o” 54 37 148 65 940 "epagﬂ:'l’_'ﬁ
75 2" 1/2 60 43 163 86 1390
90 3" 65 46 176 97 1085
110 4 70 52 192 125 2965

®

4 . _ :
dimensioni - pa3Mepbl pesi - BeC
cod. 21.62
FEMMINA - THE3]J10
dn G L f z ch PE 100 PN 25 - S5
20 1/2” 33 18 89 27 110
25 3/4” 33 20 91 34 150
32 17 38 22 102 40 265
40 17 1/4 44 27 117 50 535
50 17 1/2 49 27 127 55 770
63 27 54 33 144 67 935
75 2" 1/2 60 39 159 86 1425
0 3’ 65 42 172 97 1920
110 4” 70 48 188 125 3025




manicotto elettrosaldabile

di transizione con ghiera libera
Myo¢Ta coeamHuTenbHasi nepexogHas
2N1IEKTPOCBAPHAA CO CBOGOAHOWM raANKON

con inserto in ottone - C J1IATYHHOW BTYJIKON

cod. 21.70 PE 100 M
\Kog 21.70 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubofraccordo
CBAPUBAEMOCTHa Tpybe/¢unTnHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 - S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE100 |PE8B80 PE 100 |PE8B0 PE 100 | PE80 PE 100
20 o A o A o A ® A )
25 oA oA ° °

32 ® A ® A () ()

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPUBAETCS TOJIbKO C MOMOLbI0 MOHOBGNEHTHOIO
3N1eKTpocBaApoyHoro annapata Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MVHVMMAJIbHAS TOJMWMHA CBAPKU — 3 MM




4 : o .
dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC
cod. 21.70
FEMMINA - THE3[10
dn G L h z Z1 Ch cnl PE 100 PN 25 - S5
20 1/2” 33 22 93 103 22 27 145
25 3/4” 33 22 93 103 27 30 170
32 1” 38 27 107 115 32 36 250
40 17 1/4 44 30 120 136 42 50 460
50 17 1/2 49 32 132 147 52 58 695
63 2’ 54 39 157 180 65 67 1060

raccqrtji di
transizione

nepexofHbie
ﬂwﬁmm

richiesta

ispezionabilita

per applicazione gas ‘
\

1 - >
Mpu npumeHeHUU . S N

\ ana rasonposogos ! ,/ . hon N
V\Heobxoaumbin gocTyn / ,/  fimuovere
\ inserto
\ A1 MHChekumm |, :
A 4 .
(® e PR \ He BbHuMmaiiTe !
@ - V. BTYN %
— % yy -,
~ L d
~ o -

durante > .
I'avvitamento, evitare '
sforzi e/o sollecitazioni *
sulla parte in PE

Bo Bpems
' NPUKPYUNBAHUS
He AABUTE Ha ’
v MonmaTuneHoBYID ¢
~ “ 4yacCTb ’I

~ -
Sfmm=

~
e = ™




gomito 90° elettrosaldabile
di transizione
KosieHO nepexogHoe
3NeKTpocBapHoe 90°

con inserto in ottone nichelato o cromato
C JIATYHHOW, HUKENeBOMW WAN XPOMMPOBAHHOW BTYJKON

cod. 21.66 PE 100Y
\Kon 21.66 PE 100

cod. 21.65 PE 100™
\Koa 21.65 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢utuHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11- S5 SDR 9 - S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE 100 | PE8B80O PE 100 |PE80 PE 100 | PE80 PE 100
25 oA oA ° ° ° °
32 ® A ® A ) ) )
° °
° °
° °
° °
° °
° °

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPMBAETCS TOJIbKO C MOMOLlbI0 MOHOBGJIEHTHOIO 3JIEKTPOCBAPOYHOro annapata Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMAJIbHAS TOMWMHA CBAPKM — 3 MM

P s
Vi non AN

4/ rimuovere '\

) By

durante
I'avvitamento, evitare *

richiesta
ispezionabilita

1 I'inserto \ per applicazione gas sforzi e/o solle_citazioni \
| . } 1 \ sulla parte in PE |
1
‘\ : :jl:;ﬂr;me/l Mpu npymerieniv I Bo Bpems !
% A L1 rasonpoBOAOE , \ OVKOVUMBAHMS 1
So__~ ‘\HEOﬁXOﬂ,VIMbIVI AocTyn \ Hpe prMTe vl A

\ ANS MHCreKum A

\ V4
<. nonuaTuneHoByw ,
~ -’ vYs  YacTb .7

~ - ~ -
- ="




a : o :
dimensioni - pa3mMepbl pesi - BeC
cod. 21.65
MASCHIO - METYMK
dn G L f z Ch PE 100 PN 25 - S5
25 3/4” 33 21 78 27 185
32 17 39 26 101 34 300
50 17 172 54 33 122 52 710 transizione
63 2 52 37 141 65 1160 NepexopHbie
75 2" 1/2 64 43 159 86 1730 OMTHHTH
90 3’ 70 46 176 97 2540
110 4’ 76 52 198 125 3875

®

4 . _ :
dimensioni - pasmepbl pesi - BeC
cod. 21.66
FEMMINA - THE3]10
dn G L f y4 ch PE 100 PN 25 - S5
25 3/4” 33 20 77 34 130
32 1” 39 22 97 40 300
40 17 1/4 48 27 106 50 690
50 17 1/2 54 27 116 55 1030
63 2’ 52 33 137 67 1120
75 27 1/2 64 39 155 86 1765
a0 3’ 70 42 172 97 2475
110 4 76 48 194 125 3895




gomito 90°elettrosaldabile

di transizione (con ghiera libera

KoneHoO nepexopHoe

2N1EeKTPOCBAPHOE 90° co cBob6ogHoit raitkoit

con inserto in ottone - ¢ NIATYHHON BTYJIKOM

cod. 21.71 PE 100%
\Koa 21.71 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 - S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE100 | PES8O PE 100 |PE80 PE 100 | PE8S80 PE 100

25 ® A ® A ® ®
32 ® A ® A () () [ )

° ° °

° ° °

° ° °

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPMBAETCH TOJIbKO C MOMOLWbI0 MOHOBANIEHTHOIO
2NeKTpOCBAPOYHOro annapata Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMAJIbHAS TOMWMHA CBAPKM — 3 MM




4 . . .
dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC
cod. 21.71
FEMMINA - THE3[10
dn G L h z Z1 Ch Cnl PE 100 PN 25 - S5
25 3/4” 33 22 78 88 27 30 195
32 17 39 27 101 109 32 36 310
40 17 1/4 48 30 109 125 42 50 540
50 17 1/2 54 32 121 136 52 58 840
1285

raccquidi
transizione

nepexofHbie
pWTﬂ:I'M

durante > .
I'avvitamento, evitare ' «
sforzi e/o sollecitazioni *
sulla parte in PE

Bo Bpems
v NPUKPYUYUBAHUSA ,
He AdBUTE Ha ’
s MONAU3TUNEHOBYID 7
% YacTb .’
~ e

~ -
- e m ™

=

richiesta
ispezionabilita

\
\
per applicazione gas \
\

Mp1 npvMeHeHUn [ f,-.-_q.\\\

| AnA rasonposopoB I ¢~ non N
Y ,Heob6XxoaMMbIn pocTyn / ¢ rimuovere '\
N, ans uHcnekuun 7/ [ inserto \
\\ ,, | 1
S \ He BbHMMaiiTe 1
- \ BTYAKY 7

\ ’

~ L d

- -




gomito 45° elettrosaldabile

di transizione
KoneHo nepexogHoe

1
I

V4

3neKTpocBapHoe 45°

con inserto in ottone nichelato o cromato

C JIGTYHHOW, HUKENeBOM WU XPOMUPOBOHHON BTYJIKOW

cod. 21.68 PE 100"

\Ko,u, 21.068 PE 100

cod. 21.67 PE 100"
\Koa 21.67 PE 100

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro

CBaApunBaeTCd TOJIbKO C NOMOUbI0 MOHOBAJIEHTHOINO 3J1IeKTPOCBAPOYHOIrO annaparta Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMANbHAS TOMWWHA CBAPKUM — 3 MM
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(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/PUTUHIe
dn SDR 17 - S8 SDR 11-S5 SDR9 -S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE100 |PE80 PE 100 |PEBO0 PE 100 |PE80 PE 100
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dimensioni - pa3mepbl

pesi - BeC

MASCHIO - METYMK

cod. 21.67

®

dn L f z Ch PE 100 PN 25 - S5
32 1” 39 26 83 34 280
40 17 1/4 48 29 99 42 425
50 1" 1/2 54 33 108 52 630
63 2" 52 37 123 65 1050
75 2" 1/2 64 43 141 86 1675
90 3" 70 46 156 97 2405
3610

4 : . .
dimensioni - paBMepr pesi - BeC
cod. 21.68
FEMMINA - THE3]10
dn L f z Cch PE 100 PN 25 - S5
32 17 39 22 79 40 320
40 17 1/4 48 27 96 50 500
50 17 1/2 54 27 102 55 715
63 2" 52 33 119 67 1050
75 2" 1/2 64 39 137 86 1710
90 3 70 42 152 97 2340
3670

raccqr(_ii di
transizione

nepexofHbie
pWTﬂ:ru




gomito 45°elettrosaldabile

di transizione (con ghiera libera
KoneHo nepexopHoe
2N1IEKTPOCBAPHOE 45° o ceoBopHoit raikon

con inserto in ottone - C N1ATYHHOW BTYJIKON

cod. 21.72 PE 100\
\Kop, 21.72 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢utnHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 - S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE100 |PE8S8O PE 100 |PE80 PE 100 |PES80 PE 100

32 ® A ® A () () [ ) °
40 A A ° ° ° °
50 ® A ® A () [ [ ) [

° ° ° ° ° °

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPMBAETCS TOJIbKO C MOMOLIb0 MOHOBANEHTHOrO 3/E€KTPOCBAPOYHOFro annadpata Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMAJSIbHAS TOJWMHA CBAPKU — 3 MM




dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC

cod. 21.72
FEMMINA - THE3[10

PE 100 PN 25 - S5

dn

32 290
40 50 525
58 800

1225

raccqrtji di
transizione

nepexofHbie
pWTﬂ:I'M

durante A3

. . . \

I'avvitamento, evitare"

sforzi e/o sollecitazioni *
sulla parte in PE
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collare elettrosaldabile

di transizione
Cepenka nepexogHas
3NEeKTPOCBAPHAS

con inserto in ottone
C JIaTYHHOW BTYJIKOM

cod. 21.63 PE 100
\Kon 21.63 PE 100

(" diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre
dn SDR 26 - S12,5 SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 - S4
PE80 PE100 | PE8B80 PE 100 | PEBO PE 100 PE 80
110x ° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBApPMBAETCS TOJIbKO C MOMOLbl0 MOHOBAJIEHTHOIO 3J1IEKTPOCBAPOYHOrO annapata Euro
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8 . . pesi - BeC
dimensioni - pa3Mepbl
FEMMINA - THE3]10
PE 100
dn G h z
SDR 11 - PN 16 - S5
110x 1”7 1/2 50 160 1300
110x 2’ 71 160 1550
125x 17 1/2 47 160 2150
125x 2 68 160 1700
140x 17 1/2 47 160 1565
140x 2 68 160 1850
160x 1”7 1/2 50 160 1750 raccordi di
2035 transizione

nepexofHbie
ﬂwﬁmm

richiesta
ispezionabilita

\
\
per applicazione gas \

\
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ﬁ' Y, Heobxoaumbiit pocTyn /
N QNS MHCNeKUuMu ,'

durante ‘\
lI'avvitamento, evitare " «
sforzi e/o sollecitazioni *
sulla parte in PE
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collare elettrosaldabile
per palloncino otturatore

Cepenka nepexogHas
J1IEKTPOCBAPHASA EE SanopHON GpMATYPON

con inserto in ottone - C J1ATYHHOW BTYJIKON

- T -
.

cod. 21.64 PE 100Y
\Koa 21.64 PE 100

(" diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPVMBAEMOCTb Ha Tpybe/¢uTmHre

dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5

PE80 PE 100 | PE8B0 PE 100
110x [ ] [ ] ([ ] [




dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC

. SDR 11 - S5

110
125

2200
160 2300
160 2450
2650

df = massimo diametro foratura tubo A
MAKCUMAJIbHBI BHYTPEHHUI AuaMmeTp Tpyobl raccordi di

transizione

nepexofHbie
pWTﬂ:I'M

tappo di chiusura \\
in ottone con chiave
quadrata \

1
]
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1

adatto all'inserimento ‘\ apMmartypa c
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collare di riparazione"
per interventi in linea ‘\
per gas

tappo esterno
in PVC \)
dotato di O-ring “
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4N npoBeneHus
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cod. 20.45 acciaio)
\KO,D, 20.45 cTanb

cod. 20.40 alluminio®
\KO):I, 20 .40 anomrHnn

cod. 20.46 acciaio cieca N
Kog 20.46 cTanb, KopoHHOe KOAbLO

A

4 Acciaio Alluminio
Cranb AnoMUHUI

PN10 PN16 PN25|PN10 PN16| PN10 PN16 PN25 | PN10 PN16 PN25

D
dn ACCIAIO
s S a k
PE CTAJIb

32 25 42 16 16 16 12 12 115 115 115 85 85 85
40 32 51 18 18 18 16 16 140 140 140 100 100 100
50 40 62 18 18 18 16 16 150 150 150 110 110 110
63 50 78 20 20 20 20 20 165 165 165 125 125 125
75 65 92 20 20 22 20 20 185 185 185 145 145 145
90 80 108 20 20 24 22 22 200 200 200 160 160 160
110 100 128 22 22 26 22 22 220 220 235 180 180 190
125 100 135 22 22 26 22 22 220 220 235 180 180 190
140 125 158 22 22 28 22 22 250 250 270 210 210 220
160 150 178 24 24 30 24 24 285 285 300 240 240 250
180 150 188 24 24 30 24 24 285 285 300 240 240 250

200 200 235 24 26 32 26 -- 340 340 360 | 295 295 310
225 200 238 24 26 32 26 - 340 340 360 | 295 295 310
250 250 288 26 29 35 28 - 395 405 425 350 355 370
280 250 294 26 29 35 28 - 395 405 425 350 355 370
315 300 338 26 32 38 28 - 445 460 485 400 410 430
355 350 376 30 35 - 22 - 505 520 - | 460 470 --

\ 400 400 430 32 38 - 25 - 565 580 - 515 525 --

non rinforzate  He ApMUPOBAHHLIN




(ALLUMIN[O norma UNI EN 1092-1

ANOMUHNIA CraHpapTt

ACCIAIO norma UNI EN 1092-1

CTAJIb Crangapt

ACCIAIO CIECA norma UNI EN 1092-1 - -

KOPOHOYHOE KOJIbLIO Cranmapt

DIAMETRO INTERNO norma ISO 9624
BHYTPEHHUW OWMAMETP | CranpapT

flange PN 16
e PN 10 sono unificate
fino a diam. 180, per diametri

dei fori, valore di interasse, spessoree

diametro esterno \
I 1 \
I OnaHupl NpUMEHSITCA KaK Ans 1 il diametro \
1 PN 16, Tak n PN 10 guameTpom 1 della tubazione vincola 1 raccordi di
l‘ 5Bnn0Tb no 180. Jns AnameTpos 'l la scelta della flangia ‘I transizione
oJibllero pasMepa MCMONb3YOTCS I
‘\“-. apyrue ¢EaH|.|,b|pno p,mameTgy n ,' "'-_ Bbibop ¢naHua 3aBuCUT , nepagﬂ:?]:
v KOJIMYeCTBY OTBEpCTUA, MO ’ VW OT AuameTpa TpyObl )
‘\ TONMMHE CTEeHKU ,' ho! P
b N pACCTOSIHUIO Mexay P 5 A
V. OTBEpCTMAMA U BHewHero ¢ S e
s . hnameTpa . ’
~ -— —_— - -
| numero fori .
Kon-go oTsepcTwii pesi-Bec richiesta “ha
B0, PN16 PN25 cod. cod. ispez.ionqbilité N
20.40 20.45 per applicazione gas
f PN10 PN16 PN25|PN1016| PN10 | PN16 | PN25 Mpu MpuMeHeHUM ‘|
| ANs ra3onpoBOAOB
14 |14 |14 | 4 4 4 | 250 1060 | 1060 | 1140 VYHeobXxoaMMbli AOCTYM /
18 18 18 4 4 4 500 1760 1760 1870 \ NS MHCNeKLUuU /
18 |18 |18 | 4 4 4 | 550 1940 | 1940 | 2000 he e
18 |18 |18 | 4 4 4 | 690 | 2340 | 2340 | 2400 S
18 |18 |18 | 4 4 8 | 880 3040 | 3040 | 3000
18 |18 |18 | 8 8 8 | 980 3190 | 3190 | 4000
18 |18 |22 | 8 8 8 |[1130 4010 | 4010 | 5300
18 | 18 | 22 8 8 8 |1030 3760 | 3760 | 5300
18 |18 |26 | 8 8 8 |1350 4770 | 4770 | 7400
22 |22 |26 | 8 8 8 |1820 6790 | 6790 | 8900
22 |22 |26 | 8 8 8 | 1640 6240 | 6240 | 8900
22 |22 |26 | 8 12 12 | 2300 8410 | 8790 | 12000
22 |22 |26 | 8 12 12 | 2250 8200 | 8570 | 12000
22 | 26 |30 |12 12 12 | 3030 | 10840 | 13220 | 18000
22 | 26 |30 |12 12 12 | 2840 | 10280 | 12590 | 18000
22 |26 [30 |12 12 16 |3500 | 12560 | 17810 | 24000
22 |26 | - |16 16 - |5020 | 19530 | 25430 -
16 16 - | 6500 | 24290 | 32000 -




flangia acciaio rivestita PP
dnaHey, CTANbHOU C
NoOIMNPONUIEHOBbIM MOKPbITUEM

cod. 20. 49\
\Ko,u, 20.49 = =

flange secondo
norma DIN 16963-4
e diametro interno
secondo norma ISO 9624 \

._ COOTBEeTCTBUM CO /l
‘\ cTanpapTom ISO 9624. ,

- il diametro \

della tubazione vincola ‘|
richiesta Y la scelta della flangia |
ispezionabilita "\ [
per applicazione gas Boibop ¢naHua zaBucut !
y "\, oT auameTpa Tpy6h ,
Mpu npumeHeHUM ! R P
\ A% rasonpososos ¥ \\ ’,’
-\HeOGXOp,VIMbIVI poctyn, S
\ AN MHCnekum |,
N ’
~ e




C dimensioni - paaMepbl PN -
BeC
D .
dn ACCIAIO I?Jnfonsr:)
PE CTANb de k h di df OTBEPCTH
32 25 115 85 16 42 14 4 | PN 10/16 555
40 32 140 100 16 51 18 4 | PN10/16 835
50 40 150 110 18 62 18 4 | PN10/16 1015
63 50 165 125 18 78 18 4 | PN10/16 1174
75 65 188 145 18 92 18 4 | PN10/16 1506
90 80 204 160 20 108 18 8 | PN10/16 1673
110 100 224 180 20 128 18 8 | PN10/16 1940 _
125 | 100 | 224 | 180 20 | 135 18 8 | PN10/16| 1785 raccordi di
140 125 252 210 24 158 18 8 | PN10/16 2981 transizione
160 150 285 240 24 178 22 8 | PN10/16 3898 nepexopgHvie
180 150 285 240 24 188 22 8 | PN10/16 3560 QUTHHIY
200 200 340 295 27 235 22 8 PN 10 5713
225 200 340 295 27 238 22 8 PN 10 5630
250 250 395 350 30 288 22 12 PN 10 7727
280 250 395 350 30 294 22 12 PN 10 7354
315 300 445 400 34 338 22 12 PN 10 9826
355 350 514 460 40 376 22 16 PN 10 19972 o
400 400 571 515 40 430 26 16 PN 10 21583 @
200 200 340 295 27 235 22 12 PN 16 5401
225 200 340 295 27 238 22 12 PN 16 5268
250 250 419 355 32 288 26 12 PN 16 10530
280 250 419 355 32 294 26 12 PN 16 9995
315 300 478 410 34 338 26 12 PN 16 13650
355 350 532 470 42 376 26 16 PN 16 22203 @
400 400 592 525 46 430 30 16 PN 16 28084 @

® arichiesta
Mo 3anpocy




sistema cartella - flangia PP
Cuctema co BTynkonm wn ¢pnaduem [N

tipo / Tun A

cartella e flangia PP
KoHueBast BTynKka ¢
NOAUMAPONUAEHOBbIM (iaHL,EM

cod. 20.47 PE 100Y S
\Koa 20.47 PE 100

tipo / Tun B

cartella,flangia acciaio

rivestita PP e anello PP

KoHueBasi BTynKa, CTANbHOM
dnaHey, n nosmnponuneHoBoe
KOJIbLLO

V I, 2 3
[ | e Fipagy m PP




(
dimensioni - pa3mepbl
D . .
dn pesi tipo
PE ACCIAIO _ BEC PN Tvn
CTANIb nr. fori
Kon-o
D D1 D2 h V4 of 0TBEpCTHiA
40 32/40| 150 100 110 24 87 18 4 365 PN 16 A
50 40/50| 165 | 110 | 125 28 95 18 4 510 PN 16 A
63 |50/60/65| 183 | 125 | 145 30 94 18 4 580 PN 16 A
75 |60/65/80| 198 | 135 | 160 33 107 18 8 750 PN 16 A
90 80 198 | 160 33 113 18 8 840 PN 16 A
110 100 219 | 180 35 128 18 8 1135 PN 16 A
125 100 220 | 180 35 153 18 8 1340 PN 16 A . 4.
raccordi di
140 125 252 | 210 48 156 18 8 4520 PN 16 B transizione
160 150 285 | 240 53 159 22 8 5970 PN 16 B NepexofHbie
180 150 285 | 240 53 196 22 8 6050 PN 16 B (MTMHI'M
200 200 340 | 295 58 182 22 12 8880 PN 16 B
225 200 340 | 295 58 219 22 12 8960 PN 16 B
250 250 419 | 355 66 205 26 12 16325 PN 16 B
280 250 419 | 355 66 235 26 12 16145 PN 16 B
315 300 478 410 68 275 26 12 20760 PN 16 B
200 200 340 | 295 58 182 22 8 8450 PN 10 B
225 200 340 | 295 58 219 22 8 9350 PN 10 B
250 250 395 | 350 64 205 22 12 13210 PN 10 B
280 250 395 | 350 64 235 22 12 12835 PN 10 B
300 B

cartella completa di guarnizione NBR
KOHLeBAsl BTYNKA C MpPOKNAAKON U3 GyTagueH-
HUTpunbHOro kayuyka (NBR)

A Y

nessuna
deformazione

funzionalita utilizzare™ |
guarnizioni NBR Y
indicate a pagina 96 \)

)
Ans npasuabHOM ' garanziadi
$YHKUMOHANBHOCTH .l massima tenuta \‘

) TPVMEeHSIOTCA npoknagkn - ;

\ n3 NBR (6ytaauen- , ) apaHTUs

N HUTPUNBHOIO * { MakcuMmanoHoMn

s ququq) - p . npoyHOCTN ¢
S y. \ 4
§ CM. cTp. 9% . ’
~ L' 4
~ s ~ -

~ P L
fmm="




kit antifluage
HabGop npoTmB non3syyecTtu

tipo / Tun A

cartella, flangia PP e set tiranti
KOHLI,eBCIFI BTysaKa C noaunponunneHoBbiM
(I)J'ICIHLI,eM N HATSAXHbIMA BUHTAMU

cod. 20.48 PE 100" O
\Koa 20.48 PE 100

tipo / Tun B

cartella,flangia acciaio
rivestita PP, anello PP e
set tiranti

KoHueBasi BTynKd, CTANbHOM
dnaHeL, n nonunponuieHoBoe
KOJMIbLO  C HATSKHbIMU
BUHTAMM

[P 3
[ SR T, Fipngy v PP

set tiranti completo

di dadi e rondelle

Habop HATSXHbIX BUHT C ramkamu u
wanéamn



dimensioni tiranti @

dimensioni
Da3MEDb pmsMepl‘;lVI :gTSI)KHbIX
dn ° ALt dif?lr:t?go Iugg;?;)za pesi tipo
PE A((::TCAI:LO D D1 D2| h 2z ot OTKBoenp-CBTOVI . %Mea:be&? ;,‘"T?,'; g e PN RO
40 32/40{150 100 110 |24 87 18 4 16 120 1400 | PN 16 | A
50 40/50|165 110 125 |28 95 18 4 16 120 1520 | PN 16 | A
63 |50/60/65/183 125 145 |30 94 18 4 16 120 1610 | PN 16 | A
75 |60/65/80/198 135 160 |33 107 18 8 16 130 2970 | PN16 | A
90 80 (198 160 33 113 18 8 16 130 3060 | PN16 | A
110 100 |219 180 35 128 18 8 16 130 3355| PN16 | A
125 100 [220 180 35 153 18 8 16 130 3550 | PN16 | A
140 125 |250 210 46 156 18 8 16 150 6900 | PN 16 | B
160 150 |285 240 53 159 22 8 20 160 9870| PN16 | B
180 150 |285 240 53 176 22 8 20 160 9950 | PN16 | B
200 200 |340 295 57 182 22 12 20 180 15270 | PN 16 | B
225 200 |340 295 57 196 22 12 20 180 15350 PN 16 | B
250 250 |405 355 63 205 26 12 24 200 26975 | PN16 | B
280 250 (405 355 63 205 26 12 24 200 26795 | PN16 | B
315 300 (460 410 66 275 26 12 24 200 31410 | PN16 | B
200 200 |340 295 58 182 22 8 20 180 12710 PN10 | B
225 200 (340 295 58 219 22 8 20 180 13610 PN 10 | B
250 250 (395 350 64 205 22 12 24 200 20020 PN10 | B
280 250 (395 350 64 235 22 12 24 200 19645 | PN10 | B
315 300 |445 400 68 275 22 12 24 200 26260 | PN10 | B

garanzia

N

e completo di dadi e rondelle

C wambamm v ramKkamm

cartella completa di guarnizione NBR

KOHUEBAA BTYyJaKa C HpOKﬂOﬂKOﬂ n3

6yTaAMEeH-HUTPUNBHOIO Kay4vyKad

raccqr(_ii di
transizione

nepexofHbie
p@mmuru

di massima tenuta
1

FapaHTus [
v MAKCHMAJIbHOM 1 .
\\ MPOYHOCTU ,l nessuna %,
. ’ deformazione
N ’ 1
~ - o ' d 1
= - - v He 1
v AepopmmupyeTcs ¢
N\ 4
\ 4
~ 4




valvola a sfera
lllapoBon KknanaH

La valvola, realizzata in polietilene PE 80, € adatta per I'impiego su reti per il trasporto di gas combustibili
ed acqua di Serie S5/PN 10.
La sfera ed il relativo perno sono realizzati in resina acetalica, materiale in grado di garantire una precisa
e costante facilita di manovra e tenuta sulle guarnizioni.
La forma cilindrica del corpo centrale permette di realizzare, tramite un tubo in PE diametro 110 SDR
17, il sottopozzetto per 'asta di manovra; due inserti filettati in ottone, annegati nella parte inferiore del
corpo, consentono un facile fissaggio ad una base d’appoggio.
| codoli consentono la saldatura alle tubazioni tramite manicotti elettrosaldabili.
llapoBon knanaH, M3roToBfeHHbIM M3 nonnaTuneHa PE 8@, npumeHsieTcs
ANs rasonpoBoAoB W BogornpoBogoB cepuu S5/PN 10.
Wlapuk 1 paboumin MexaHW3M BbIMOJHEHbl M3 nonudopMmanbpernad, 4To
obecneuMBaeT TOYHYI0 M JIerkKyld MAHEBPEHHOCTb W TepMeTUYHOCTb
CaNbHUKA.
Unnunapuueckas ¢opMa LEHTPASIbHOMO KOPNycd MO3BOJISET peann3oBdTb
pabouyee pacwmpeHne C NoMolbid NMNOAMITUAEHOBOM TpyObl AvameTpom 110
SDR 17. BHyTpm Kopnyca vmmeinTCs ABe JIdTyHHble pe3b0OoBble BCTABKM,
CnocobCcTBYoWME YMJIOTHEHNI0 OCHOBSI.
XBOCTOBMKM MO3BOJISIOT MPOM3BOAUTb 3JEKTPOCBAPKY C Mnomouwbio MydT
COeVHNTENbHbIX .

cod. 13.50 PE 8.0>
\Ko,u, 13.50 PE 80

quadro di manovra 50x50

Kniou 50x50
cod. 13.51 PE 80" R ,
quadro di manovra 64x50 ! — 7 ‘

Kriou 64x50




dimensioni - pa3amepbl pesi - BeC

PE 80
SDR 11 - PN 10

dn h h4 h2 z axb

20 76 900
25 76 64x50 900
64x50 900

900

valvole

KianaHbl

®







sistema elettrosaldabile

CuctemMa 31eKTpPOCBAPKU

Il sistema di saldatura per elettrofusione EUROSTANDARD comprende:

- MANICOTTI (cod. 21.10)

- COLLARI DI DERIVAZIONE (cod. 21.20 e cod. 21.30)

- RACCORDI INTEGRATI (gomito 90° cod. 21.11 - gomito 45° cod. 21.16 - te 90° cod. 21.21 — tappo
cod. 21.36 e riduzione cod. 21.51)

| raccordi sono saldabili a tensione di sicurezza < 50V utilizzando le macchine saldatrici Serie Euro o le

saldatrici polivalenti a Sistema Bar Code Interleaved 2.5.

®)

Cuctema anektpocBapkm EUROSTANDARD BkuiouaeT B cebsn:
- MYOTbl COEQMHUTENbHBIE (kop 21.10 w 21.80)
- CEQENKW W CERENKW C PE3bbBOBbM OTBOAOM (kopm 21.20 wn 21.30)

- OUTWHTN (xoneHo 90°, kop 21.11; koneHo 45°, «kop 21.16;
TponHuk 90°, kopm 21.21; 3arnywka, koa 21.36, nepexopHuk,
kog 21.51).

OUTUHIM NOABEPralTCs dNeKTponnaske npu 6e30MdCHOM HANpsKeHUn
< 50 B ¢ npwmeHeHuem cBApo4Hbix MaumH cepun EURO  wnnm
MHOTroBaneHTHoIX annadpatoB ¢ Bar Code System Interleaved 2.5.

raccordi
elettro-
saldabili

3NIEKTPOCBAHbIE
OUTHHIY




manicotto elettrosaldabile
MydTa coegmHuTenbHAS
3/1eKTPOCBAPHAA

saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBApVBAETCS TOJIbKO C MOMOLWbI0 MOHOBAJIEHTHOIO
3NeKTpOCBApo4YHOro annapata Euro

saldabile solo con saldatrice monovalente Euro S1

o saldatrici polivalenti con potenza = 4kW

CBAPMBAETCS TOJIbKO C MOMOLbI0 MOHOBAJIEHTHOIO
3N1eKTpOCBApPOYHOro annapata Euro S1 wnm
NnOJSIMBANIEHTHOrO annapata Euro MowHoCTbi > 4
KBT

minimo spessore saldabile 3 mm

MUHUMANIbHAA TOJIWMHA CBAPKN — 3 MM

cod. 21.10 PE 100
\Koa 21.10 PE 100

(_ SALDABILITA su tubo/raccordo
diam. CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre
dn SDR 33 SDR 26 SDR 17 SDR 11 SDR 9 SDR 7,4
S 16 S125 S8 S5 S4 $32
PE 80 PE 100 | PE80 PE 100 | PE 80 PE 100 | PE 80 PE 100 | PE 80 PE 100 | PE 80 PE 100

20 A O A oA O A ° °
25 oA 04 ° ° ° °
32 oA 04 ° ° ° ° ° °
40 oA 04 ° ° ° ° ° °
50 A 04 ° ° ° ° ° °
63 ° ° ° ° ° ° ° °
75 ° ° ° ° ° ° ° °
90 ° ) ° ° ° ° ° ° ° °
110 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
125 ° ) ° ° ° ° ° ° ° °
140 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
160 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
180 ° ) ° ° ° ° ° ° ° °
200 ° ) ° ° ° ° ° ° ° °
225 ° ) ° ° ° ° ° ° ° °
250 ° ° ° ) ° ° ° ° ° ° ° °
280 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

315 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °




(
dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC
dn de L f a z PN-S
20 33 33 15 13 70 PN 25 - S5 45
25 38 33 15 12 70 PN 25 - S5 55
32 46 38 19 12 80 PN 25 - S5 75
40 56 44 22 13 90 PN 25 -S5 110
50 68 49 23 14 100 PN 25 - S5 155
63 82 54 26 18 111 PN 25 - S5 225
75 99 60 36 14 120 PN 25 - S5 330
90 116 65 37 14 130 PN 25 -S5 490
110 145 70 36 18 140 PN 25 -S5 800
125 163 76 39 18 151 PN 25 -S5 1060
140 183 81 48 18 161 PN 25 -S5 1440
160 207 86 53 20 172 PN 25 -S5 1950
180 228 97 56 23 193 PN 25 %« — S5 2550
200 252 101 65 22 203 PN 25 %« — S5 3440
225 276 112 67 22 223 PN 25 %« — S5 4190
250 312 122 60 32 244 PN 25 %« — S5 5900
280 341 133 55 38 265 PN 20 %« — S5 7100
315 392 142 70 37 284 PN 25 %« — S5 10750
355 430 156 60 45 312 PN 20 %« - S5 11750
PN 20 %« — S8

raccordi

elettro-

(,ﬁ ‘; * classe di pressione garantita da Eurostandard saldabili

= rapaHTusi knacca paenenns ot Eurostandard 3NIeKTPOCBAHbIE

OUTHHIY

saldabilita
garantita sia su spessori
(SDR) che PE diversi

fapaHTUpyeTCS
\ cBApuBAEMOCTb AJIS
4 JI06OA TONWMHBI CTEHKMU ,
v (SDR) n pnsa nwboro ¢
¥, noamstuneHa L’

ASSOLUTAMENTE
obbligatorio utilizzo
collare allineatore
per tutti i diametri

= mm =

\

s N ,
\ OBSA3ATEJIbHO ASSOLUTAMENTE ', TS —"

MCMoJib30BaHUE ’ obbligatoria \ -
\\ LeHTpaTopa Ans BcCeX ., la raschiatura '
A ANAMETpOB /A dei tubi/raccordi ‘I
\ ’, ' 1
S—- i’ v OBA3ATEJIbHO !
\ cockabnmeaHue J

N Tpy6 u S
v utuHros -

~ ’
~ - \
S =




manicotto elettrosaldabile
MydTa coegmHuTenbHAS
3/1eKTPOCBAPHAA

cod. 21.10 PE 100
\Koa 21.10 PE 100

( SALDABILITA su tubo/raccordo
diam. CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢nTuUHIre
dn SDR 26 - S12,5 SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 - S4
PE80 PE 100 | PEB80 PE 100 |PE80 PE 100 PE 80
450 ) ) ) ) () ) °
500 ) ) ) ) e ) °

® saldabile solo con saldatrici polivalenti con potenza = 4kW

CBAPVBAETCS TOJIbKO C MOMOUbI0 MOAMBANEHTHOro annaparta Euro
MOWHOCTbI0 > 4 KBT

manicotto
diam. 500
con zone di saldatura °
separate

.‘Myd)Ta omaM. 500 c ¢

4

SOTAEJIbHBIMA  30HAMM /
AN CBAPKU R

\~ 'I
~ . 4
“-—-“




dn

dimensioni - pa3mepbl
L f a z

g PN-S pesi - BeC

450

PN 12,5 - 56,3 18000
PN 12,5 - 56,3 23500

527

in preparazione
B rpouecce MnoaroToBKH

saldabilita
garantita sia su spessori “
(SDR) che PE diversi \

FapaHTupyeTCs 1
CBAPUBAEMOCTb Ansi Jioboi 1
e = W TonumHbl cTeHkn (SDR) 7
3\ u ana Jwboro
3 NOJIN3TUIIEHA ’
ASSOLUTAMENTE M 4
obbligatorio utilizzo Y "

collare allineatore
per tutti i diametri

OBA3ATEJIbHO
MCNONIb30BAHME ’
. LeHTpaTtopa ans Bcex ,
Y ANAMETPOB Al

= e =

ASSOLUTAMENTE
obbligatoria ‘
la raschiatura
dei tubi/raccordi

- e = ™

v OBA3ATEJIbBHO

\ CcocKabMBaHue !
\ V4

\.. Tpy6 n QUTUHIOB
\ 4

~ ’I
~
~ -
N e =

raccordi
elettro-
saldabili

3NIEKTPOCBAHbIE
OUTHHIY




manicotto elettrosaldabile

PN 16-SDR11
MydTa coegmHuTenbHAs
anekTpocBapHas PN 16 - SDR11

cod. 21.80 PE 100
\Kon 21.80 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpybe/¢uTnHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5
PE80 PE 100 | PE80 PE 100
75 ) ®




(" dimensioni - pa3mepbl PN-S pesi - Bec

dn de L f a Z

75 93 61 36 15 121 PN 16 - S5 270

90 114 66 37 15 132 PN 16 - S5 430

110 137 70 36 18 140 PN 16 - S5 645

125 153 76 39 18 152 PN 16 - S5 840

140 171 82 48 19 163 PN 16 - S5 1090

86 53 20 PN 16 - S5 1550

saldabilita \
garantita sia su spessori
(SDR) che PE diversi \

1
FapaHTupyeTCs , raccordi
4 CBApMBAEMOCTb Ans JioGoit, elettro-
@ W TonumHbl cteHku (SDR) , saldabili
~— \\ n ans niboro ,l 3/1EKTPOCBAHbIE
\. TnoausTuneHa QUTHHY
~ 4
~ e
~ -

=

ASSOLUTAMENTE "«
obbligatoria \

ASSOLUTAMENTE . la raschiatura !
obbligatori_o utilizzo \ . dei tubi/raccordi ‘,
collare allineatore \ . 1
[ per tutti i diametri ! v OBA3ATEJIbHO !
1 1
\ cockabnmeaHune !
]
“,_. OBA3ATEJIbHO . Y3, Tpy6 M ¢uTMHIrOB
MCNONb30BAHUE , R ’
. LUeHTpatopa ana SR _e’
v\ BCeX AOUaMeTpoB ¢ T==-T
\ ,
\ ,
S o g




collare di derivazione
Cepenka sneKTpoCBApHAs

N
~

S
A

/ ASSOLUTAMENTE "\
obbligatoria N
¢ laraschiatura del tubo
I nella zona di saldatura 1
[ | 1
' OBSA3ATEJIbHO !
' cockabnmBaxue !
. Tpyb6bl B obnactu ,

. CBAPKMU %
\ 4

S 4
~ 4

~ - -

.-__

cod. 21.20 PE 100
\Ko,u, 21.20 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre
dn SDR 26 - $12,5 SDR 17 - S8 SDR11-S5 |SDR9-S4

PE80 PE 100 | PEB0 PE 100 | PEBO PE 100 | PE 80

40x
50x

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro

CBApMBAETCA TOJIbKO C NOMOWbW MOHOBAJNIEHTHOIO
3N1eKTpoCBApoOYHOro annaparta Euro

saldabilita \
garantita su \
tubazioni in PE 80 \
e PE 100 \
v FapaHTUpyeTCs I

\\, CBApUBAEMOCTb ANs /
\ Tpy6 PE 80 ’
s u PE 100 7

N ’




4 dimensioni pesi 4 dimensioni pesi

pa3mMepbl pa3mMepbl
dn dn1 h hy Z ds PE 100 dn dn1 h hy V4 ds PE 100
PN16 - S5 PN16 - S5

40x 20 52 | 148 91 13 160 160x 25 65| 169 | 160 | 17 680
x 25 59 | 155 91 17 160 X 32 65| 169 | 160 | 25 700
50x 20 52 | 159 | 101 13 300 x 40 73 | 173 | 160 | 32 710
x 25 59 | 165 | 101 17 300 x 50 80 | 189 | 160 | 38 740

x 32 110 | 170 | 101 25 300 X 63 90 | 204 | 160 | 48 800
63x 20 56 | 106 | 110 | 13 280 x 90 90| 208 | 190 | 72 1700
X 25 56 | 106 | 110 | 17 280 x110 96 | 216 | 190 | 88 1890

X 32 56 | 106 | 110 | 25 280 180x 25 56 | 221 | 160 | 17 1800

X 40 61 | 111 | 110 | 32 290 x 32 65| 179 | 160 | 25 1235

X 50 65 | 122 | 110 | 38 280 X 40 70 | 183 | 160 | 32 1245
75x 25 65 | 123 | 125 | 17 400 x 50 80| 199 | 160 | 38 1275
x 32 65 | 123 | 125 | 25 405 X 63 90 | 214 | 160 | 48 1325

x 40 70 | 128 | 125 | 32 415 x 90 93 | 218 | 190 | 72 2110

x 50 80 | 144 | 125 | 38 445 x110 94 | 226 | 190 | 88 2250

X 63 90 | 159 | 125 | 48 500 200x 25 65| 189 | 160 | 17 1680
90x 20 55 |1 121 | 125 | 13 450 x 32 65| 189 | 160 | 25 1690
X 25 55 | 121 | 125 17 460 x 40 70 | 193 | 160 | 32 1700

X 32 55 | 121 | 125 | 25 470 x 50 80| 210 | 160 | 38 1730

x 40 60 | 126 | 125 | 32 460 X 63 90 | 225 | 160 | 48 1780

x 50 65 | 137 | 125 | 38 500 x 90@| 93| 229 | 190 | 72 2000

X 63 73 | 150 | 125 | 48 610 x110®| 93 | 237 | 190 | 88 2160
110x 25 56 | 133 | 160 | 17 855 225x 25 65| 201 | 160 | 17 1880
X 32 57 | 134 | 160 | 25 805 x 32 65| 201 | 160 | 25 1890

x 40 62 | 139 | 160 | 32 830 x 40 70 | 206 | 160 | 32 1900

x 50 67 | 150 | 160 | 38 845 x 50 80 | 222 | 160 | 38 1930

X 63 75 |1 160 | 160 | 48 900 X 63 90 | 237 | 190 | 48 1980
125x 25 56 | 143 | 160 | 17 1100 X 90@| 93| 241 | 190 | 72 2200

32 57 | 143 | 160 | 25 1140
40 62 | 147 | 160 | 32 1145

X x110®| 98 | 249 | 190 | 88 2360
X

x 50 67 | 158 | 160 | 38 1150

X

X

250x 32 58 | 205 | 190 | 25 2200
x 40 63 | 210 | 190 | 32 2200
x 50 68 | 221 | 190 | 38 2200
X 63 77 | 234 | 190 | 48 2200

63 75 | 173 | 160 | 48 1000
90 93 | 191 | 190 | 72 1260

140x 25 | 65 | 159 | 160 | 17 920 x 90e| 93| 254|190 | 72 2750 raccordi
x 32 | 65| 159 | 160 | 25 925 x110@| 98| 262 | 190 | 88 2900 lett

X 40 | 70 | 163 | 160 | 32 935 eleturo-

x50 | 80| 179 | 160 | 38 965 saldabili

X ® con clip di rinforzo in acciaio 3/1EKTPOCBAHbIE

C ykKpenndowmMm CTaJibHbiM WTMHFM

3AXNMOM

utilizzare
fresa compatibile
con massimo diametro
interno della derivazione ‘

(ds in tabella) \

1
npuMeHUTe ¢pe3epHbin
CTAHOK COBMECTWMbIN 1
\ C MAKCUMAJ<IbHbIM ]
% BHYTpeHHbM auameTpoMm 7
‘\OTBOJJ,G (cMm. pasmepbl A
n n
N df" Ha ’

forare
almeno dopo N
20 minuti dal termine

della saldatura ‘l
1

Se Tabamye) .7 | Paspewaetcs cBepaUTb 1
T —— “ He paHble 4eM 4epes !
s 20 MuHYT nocne ,
. CBAPKM ¢
s ¢
\\ '¢

~ -
S mem=




collare di derivazione 1in carico
Cepenka sneKkTpoCBApHAs
C pe3bb0oBbIM OTBOAOM

.y

utilizzabile

per interventi su »

condotte in esercizio “
gas e acqua

NpuMeHsieTCca ans
3 peMOHTa u/unm
4 OCMOTpa rasornpoBOAOB ,
W M BOJOMNPOBOAOB MopA ¢
¥ paaeneHvem ¢

="

forare
almeno dopo N
20 minuti dal termine

della saldatura

cod. 21.30 PE 100
\Koa 21.30 PE 100

1
1
1

| Paspewiaerca csepauTb i

(" diam. SALDABILITA su tubo/raccordo Y\ He paHblie 4YeM yepe3 !
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre . 20 muHyT nocne |,
dn SDR 26 - S12,5 SDR 17 - S8 SDR 11 -S5 “ CBGpKVI "
PE80 PE 100 | PEB0 PE 100 | PE80 PE 100 AR .’

40x
50x

saldabilita N
garantita su \

tubazioni in PE80
e PE 100 \

|
FapaHTupyeTCs 1
\, CBApUBAEMOCTb Ans /
\ Tpy6 PE 80 ’
S n PE 100 ’

N d

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPMBAETCH TOJIbKO C MOMOLbI0
MOHOBAJIEHTHOIO 3JIEKTPOCBAPOYHOTO
annapata Euro

ASSOLUTAMENTE \\
obbligatoria ‘

la raschiatura del tubo ‘|
nella zona di saldatura .
I

OBA3ATEJIbHO ]

¥, cockabnusaHue Tpy6bl 7
¥ B obnactu ceapku ,’

Y




r

dimensioni pesi dimensioni pesi
pasmepbl pasmepbl BeC
dn dn1  df h hy h2 hs z PE 100 dn  dn1  df h hy ha hs Z PE 100
PN16 - S5 PN16 - S5
40x 20 | 16 | 50 | 54| 60 [ 120| 91 280 140x 20| 25 | 70 | 90| 96 |165|160| 1350
x 25|16 | 54 | 54|60 |120| 91 280 x25|25|70| 90| 96 |165|160| 1350
50x 20 | 16 | 50 | 54 | 71 [ 131|101 290 x32(25|70|105| 96|165|160| 1335
x 25|16 | 54 | 54| 71 | 131|101 290 x40 |25 |72 |120| 96 | 165|160 1350
x 32|18 | 60| 78] 40 |102 102 290 x 50|30 |72 |120| 96 |167|(160| 1350
63x 20 |25 |70 | 90| 55 (136|110 430 x 63|30 |73 [120| 96167160 | 1585
x25 25|70 | 90| 55 (136|110 460 160x 20| 25 | 70 | 90|108|184 |160| 1375
x 32| 25|70 (105| 55 |136|110 470 x25(25 |70 | 90104184 (160| 1395
x 40| 25|70 (120 | 55 | 136|110 510 x32|25|70|106|105|185(160| 1400
x 50|30 |80| 80|96 233|110 430 x 40| 25| 721|120 (104 |185|160| 1400
Xx 63|30 75| 75|96 |233|110 430 x 50| 30|72 (120|104 |208 |160| 1400
75x 20 |25 | 70 | 90| 63 [ 133|125 610 x 63| 30| 72 1120 {104 | 208 | 160 | 1600
x25|25 (70| 90| 63 |133|125 585 180x 20| 25 | 70 | 90110192 |160| 1750
x 32|25 |70 |107| 74 | 133|125 600 x25|25|70| 90|110(192|160| 1765
x40 | 25| 72 {120 | 63 [ 133|125 610 x32|25 |70 (105|110 192|160 1775
x 50|30 |72 (120 | 63 | 160|125 770 x40| 25|72 (120 (110|192 | 160 1775
X 63 |30 | 93 [120 | 63 | 160|125 610 x50 30|72 (120110194 (160| 1775
90x 20 (25 | 70 | 90| 70 [146|125 660 x 63|30 |72 (120110194 [160| 2118
x 252570 | 90| 70 (146|125 660 200x 20| 25 | 70 | 901|126 |204 (160| 1850
x 32|25 |70 [105| 70 [146 125 660 x25(25 |70 | 90126204 (160| 1910
x 40| 25|72 |120| 70 | 146|125 660 x 32|25 |70 |105|126 |204 |160| 2040
x 50|30 |72 (120 | 73 |171|125 660 x40 | 25|72 120|126 |204 (160| 1910
X 63130 |93 |120| 73 |171 125 880 x 50| 30| 721|120 (126 |194|160| 1910
110x 20 | 25 | 72| 92| 78 | 160|160 985 x 63|30 |64 120126 | 194 160 | 2095
x25|25 (72| 92| 88 |157|160 1110 225x 20| 25 | 70 | 90(140|216|160| 2055
x 32| 25|70 (107 | 84 | 160|160 1005 x25(25 |70 | 90|140|216|160| 2080
x 40 | 25 | 72 |120 | 80 | 157|160 1035 x 32| 25|70 |105|140|216|160| 2070
x 50 30|72 (120| 80 (179|160 1110 x40 | 25|72 (120|140 |216 (160 | 2080
x 63 |30 |83 [120]| 80 |179[160| 1210 x 50| 30 | 72 |120 {140 (218|160 | 2080
125x 20 | 25 | 70 | 90| 87 | 165|160 1230 x 63| 30|64 120140218160 | 2290
x 25|25 |70 | 90| 87 |165|160 1110 250x 20| 25 | 70 | 90|151|264 (160 | 2475
x 32 |25|70 (108 | 84 165|160 1125 x25(25 |70 | 90|151|264 |160| 2400
x 40| 25|72 (120 | 87 | 165|160 1155 x 32|30 |70 |105|151|266 |160| 2595
x 50|30 |72 (120 | 87 | 187|160 1295 x 40| 30 | 72 |120|151|266 | 160 | 2400
x 63|30 |83 (120 | 87 | 187|160 1330 x 50|30 |72 |120|151|266 |160| 2400
x 63| 30 | 64 |120 | 151 266|160 | 2935
dt = diametro perforatore
anameTp ¢pesepHoro CTAHKA
D
non asportare
la fresa
dopo la foratura ;
1
i [locne cBepnenus
| ~ \ He CHuMMaunTe ]
\ ¢pe3eHpiit ’
— - - 5 S CTAdHOK ’,
." | ". ™ [] ~ ~ - s’

r=4

raccordi
elettro-
saldabili

3NIEKTPOCBAHbIE
OUTHHIY




collare di derivazione
versione monoblocco

Cefenka snekTpoCBApHAs
MOZEeNlb MOHOOJIOK

cod. 21.20A PE 100%
\Koa 21.20A PE 100

fdiam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPMBAEMOCTb Ha Tpybe/¢QuTuHre

dn SDR 11 - S5 SDR 9 - S4

PE 80 PE 100 PE 80
[ ] [ ]

@ saldabile solo con saldatrici polivalenti
CBAPMBAETCS TOJIbKO C MOMOLbI0
MHOFOBAJIEHTHOFO 3JIEKTPOCBAPOYHOIO
annaparta

4 disponibilita - Hannune
dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC
PE 100
dn dn1 h hy z df PN16 - S5
40x 20 65 99 84 13 75
x 25 65 100 84 17 80
84 85




collare di derivazione 1in carico
versione monoblocco

Cenenka snekTpoCBApHAs
C pe3bb0oBbIM OTBOAOM

MOAeNb MOHOOOK

cod. 21.30A PE 100°
\Koa 21.30A PE 100

L]
! ] ‘
= 8
rafcordi
- elettro-
- diam. SALDABILITA su tubo/raccordo saldabili
®) CBAPUBAEMOCTb Ha TpyGe/dvTuHre
— " SDR 11. S8 3/IeKTPOCBAHbIE

TUHTU

PE 80 PE 100

® saldabile solo con saldatrici polivalenti
CBAPVBAETCS TOJIbKO C MOMOLWbID MHOFOBAJIEHTHOIO
3J1eKTPOCBAPOYHOrO annapaTa

4 disponibilita - Hannune
dimensioni - pa3Mepbl pesi - BeC
PE 100
dn dn1 h h1 h2 h3 z PN16 - 85
40x 20 66 96 29 110 84 190
x 25 66 96 29 110 84 200
96 29 205




gomito 90° elettrosaldabile
KoneHo anekTpocBapHoe 90°

cod. 21.11 PE 10é\
\Ko,u, 21.11 PE 100

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUMBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uUTUHIe
dn SDR 17 - S8 SDR 11 -85 SDR 9 - S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE 100 | PE 80 PE 100 | PE 80 PE 100 | PE 80 PE 100
25 oA oA ° ° ° °
32 ® A A ° ° ° ° ° °
40 ® A ® A [ [ ) [ ) ° [ ) [ )
50 o A ® A ) ) [ ) ) )
63 ° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro

CBApMBAETCA TOJIbKO C NoMoujblo MOHOBAJEHTHOIO
SJIEKTPOCBAPOYHOIro annaparta Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMANIbHAA TOoJIWMHA CBAPKKN — 3 MM




(

dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC

dn de L f a z PN-S PE 100
25 38 33 15 9 57 PN 25 - S5 80
32 46 39 18 10 75 PN 25 - S5 130
40 56 48 25 11 80 PN 25 - S5 190
50 68 54 27 12 89 PN 25 - S5 300
63 83 52 27 13 104 PN 25 - S5 450
75 97 64 29 18 116 PN 25 - S5 665
90 116 70 37 18 130 PN 25 - S5 1040
110 142 76 39 20 146 PN 25 - S5 1615
125 162 79 42 19 152 PN 16 - S5 2130
140 174 85 38 20 166 PN 16 - S5 2520
160 206 89 45 20 180 PN 16 - S5 4050
180 226 116 50 23 215 PN 16 - S5 4900

PN 16 - S5

ASSOLUTAMENTE raccordi
obbligatorio \ elettro-
(@) utilizzo collare allineatore m=tl2 saldabili
— | per tutti i diametri 1 N 3JIeKTpOCBaHbIe
" y ASSOLUTAMENTE "% QUTHHIY

" OBA3ATEJIbHO ) obbligatoria \

¥\ cockabnueanne Tpy6 la raschiatura dei tubi *

h U GUTUHIrOB ’ '

AR i OBSI3ATEJIbHO ,

N -7 v NCroNb30BaHue !

S==-T % ueHTpatopa gns !

3 BCEX ¢
- = ) \\ :U,MaMeTPOB’ ’,'

saldabilita

garantita

su tubazioni in PE 80
e PE 100

\

S mem="

. apaHTUpyeTCSH
CBApPMBAEMOCTb [AJs
\ Tpy6 PE 80 ’
s m PE 100 ’

S X4
~ s’
~ b
~_____¢

4




gomito 45° elettrosaldabile
KoneHo snekTpocBapHoe 45°

cod. 21.16 PE 100)

\Koa 21.16 PE 100

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro

cBdpuBAaeTCA TOJIbKO C MOMOLWbI0 MOHOBAJIEHTHOI O

3JIeKTPOCBAPOYHOro annapaTta Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMANIbHAA TOoJIWMHA CBAPKKN — 3 MM

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 -S4 SDR 7,4 - S3,2
PE80 PE100 |PE8B80 PE 100 |PE80 PE 100 |PE80 PE 100
32 ® A ® A [ ) ° [ [ [ )
40 ® A ® A ) ® )
50 ® A ® A () () [
63 ° ° ° ° °
75 ° ° °
90 ° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °




dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC
dn de L f a z PN-S PE 100
32 46 39 18 10 57 PN 25 - S5 110
40 56 48 25 11 70 PN 25 - S5 175
50 68 54 27 12 75 PN 25 - S5 260
63 82 52 27 13 86 PN 25 - S5 390
75 97 64 29 18 98 PN 25 - S5 610
90 116 70 37 18 110 PN 25 - S5 905
110 142 76 39 20 114 PN 25 - S5 1415
125 162 79 42 19 119 PN 16 - S5 1830
160 206 89 45 20 134 PN 16 - S5 3400
180 226 105 50 23 162 PN 16 - S5
200 251 112 55 23 175 PN 16 - S5

in preparazione
B npouecce MoAroTOBKU

ASSOLUTAMENTE \ raccordi
obbligatorio \ elettro-
utilizzo collare allineatore - saldabili

per tutti i diametri
. 3NEeKTPOCBAHbIE
\ OUTHHIY

L OBA3ATEJIbHO I ASSOLUTAMENTE
b MCMONb30BAHUE ) obbligatoria
\ LeHTpaTopa Ans ‘ la raschiatura dei tubi
¥, Bcex mavameTtpoB ¢
S R4 \ OBA3ATEJIbHO
S -7 W cockabnueanue
\ Tpy6 u

% ¢UTUHIOB .

E—— M ~ ' 4 ’

saldabilita

garantita

su tubazioni in PE 80
e PE 100

\

S mem="

. apaHTUpyeTCSH
CBApPMBAEMOCTb [AJs
\ Tpy6 PE 80 ’
b m PE 100 ’

S X4
~ s’
~ b
~_____¢

4




te 90°

elettrosaldabile
TpoHUK 3nekTpocBapHon 90°

cod.

21.21 PE 100\
\Koa 21.21 E 100

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro

CBApMUBAETCA TOJIbKO C NOMOUWbH MOHOBAJIEHTHOIO

N1EKTPOCBAPOYHOIro annaparta Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm

MUHUMANbHAA TOoJIWIMHA CBAPKUN — 3 MM

(diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPMBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uUTUHre
dn SDR 17 - S8 SDR 11-85 SDR 9 - S4
PE80 PE 100 | PE8B0 PE 100 PE 80
25 oA oA °
32 oA oA ° ° °
40 ® A ® A ® [ °
50 oA oA ° ° °
63 ° ° ° ° °
75 ° ° ° ° °
90 ° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °
° ° ° ° °

- o oam



(
dimensioni - pa3mepbl pesi - BeC
dn dn1 de L f a h z Z4 PE 100
PN16 - S5
25 25 39 33 15 11 60 53 111 95
32 32 44 44 28 10 48 64 94 105
40 40 54 49 37 11 57 73 112 175
50 50 66 55 36 12 62 81 128 300
63 63 81 61 32 13 72 94 153 420
75 75 96 64 29 18 75 113 176 700
90 90 116 70 37 18 85 125 202 1170
110 110 141 76 39 20 84 141 233 1725
125 125 161 79 42 19 100 156 269 2800
140 140 174 85 38 20 121 150 308 3050
160 160 206 89 51 20 127 184 350 5570
180 180 227 105 48 23 130 188 368 6340
8230

S=ml2 saldabilita
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N su tubazioni in PE 80 elettro-
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tappo elettrosaldabile
3arnywka >31eKTPOCBAPHAA

cod. 21.36 PE 100
\Koa 21.36 PE 100

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro

(" SALDABILITA su tubolraccordo
diam. CBAPUMBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTUHIE
dn SDR26-S 12,5 SDR17-S 8 SDR11-S5 SDR9-S4 SDR74-S32
PE80 PE100 | PESB0O PE 100 | PES0 PE 100 | PES80 PE 100 | PE80 PE 100
20 o A o A ® A ® A ® )
25 @ A @ A [ ] [ J [ ] [ ]
32 ® A ® A ® ® ® ® ® )
[ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] o o [ ]
[ ] [ ] [ ] [ J [ ) [ ]
[ ] [ ] [ ] o o [ ]
[ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] o o [ ]
[ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] o o [ ]
[ ] [ ] [ ] [ J [ ] [ ]

CBApMUBAETCA TOJIbKO C NOMOUWbH MOHOBAJIEHTHOIO
N1EKTPOCBAPOYHOIro annaparta Euro

A minimo spessore saldabile 3 mm

MUHUMANbHAA TOoJIWIMHA CBAPKUN — 3 MM




dimensioni - pa3amepbl pesi - BeC
o ; L 2 PE 100
PN 16 - S5 PN 25 - S5
20 26 33 100 60 60
25 30 33 104 70 75
32 22 38 98 92 100

raccordi
elettrp:
(@) ASSOLUTAMENTE s saldabili
— obbligatoria ' 3NIEKTPOCBAHbIE
la raschiatura dei tubi GMTMHIM

1

v OBA3ATEJIbHO I}

. cockabnmeaHue "

*\. Tpy6 1 ¢uTHHroB ,
\s '/
== — s -~ - s

saldabilita
garantita
su tubazioni in PE80

e PE 100

._-_—

FapaHTupyeTcCsa

§ CBAPMBAEMOCTb ANS
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° n PE 100 ’
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riduzione elettrosaldabile
[lepexofHNK 31eKTPOCBAPHOU

cod. 21.51 PE 10@
\Kop, 21.51 PE 100

(

diam. SALDABILITA su tubo/raccordo
CBAPUMBAEMOCTb Ha Tpy6e/¢uTuHre

dn SDR 17 - S8 SDR 11 - S5 SDR 9 - S4

PE80 PE 100 | PE80 PE 100 PE 80
A o A A

32x 20
32x 25
40x 20
40x 25
40x 32
50x 25
50x 32
50x 40
63x 32
63x 40
63x 50
75x 63
90x 50
90x 63
90x 75
110x 63
110x 90
125x 90
125x 110
160x 90
160x 110
160x 125

> > >
> > >
> >

® 6 06 06 06 00
> > > > > > >
e 6 060606 00
> > > > > > >

o 00
>
o 00
>

® saldabile solo con saldatrici monovalenti Serie Euro
CBAPMBAETCS TOJIbKO C MOMOLUbI0 MOHOBANEHTHOIO
3N1eKTpOCBAPOYHOro annapata Euro
A minimo spessore saldabile 3 mm
MUHUMANbHAA TOoJIWIMHA CBAPKUN — 3 MM




(
dimensioni - pa3mepbl pesi- BeC
dn dni de de1 L L1 f f4 a ai 4 PE 100
PN16 - S5
32x 20 44 32 46 38 34 22 10 10 105 75
32x 25 45 36 44 45 31 21 10 10 103 75
40x 20 55 33 49 39 27 22 11 10 120 105
40x 25 55 36 48 40 27 21 11 10 114 100
40x 32 55 44 54 50 30 29 11 10 109 100
50x 25 67 37 49 40 27 21 12 10 126 140
50x 32 66 44 53 49 30 29 12 10 121 170
50x 40 66 54 55 54 33 33 12 11 119 200
63x 32 81 46 62 44 31 24 15 12 156 245
63x 40 81 54 63 54 29 20 15 13 137 250
63x 50 81 66 62 54 26 23 16 16 131 250
75x 63 97 81 75 62 34 33 13 13 160 395
90x 50 | 117 66 79 55 45 25 18 16 185 555
90x 63 | 115 81 77 62 45 33 15 13 160 515
90x 75 | 115 97 81 60 39 30 18 18 159 550
110x 63 | 144 83 79 63 40 33 20 15 201 905
110x 90 | 141 115 87 77 41 39 19 18 181 860
125x 90 | 162 | 118 78 68 42 34 22 17 177 1100
125x110 | 162 | 144 79 73 33 36 22 20 164 1225
160x 90 | 209 | 119 20 79 50 50 23 17 233 2130 di
160x110 | 208 | 144 95 82 48 37 25 20 218 2400 er:t(t]: 0_'
160x125 | 208 | 162 98 87 47 30 26 21 208 2505 saldabili

3NIEKTPOCBAHbIE
OUTHHIY

saldabilita

ASSOLUTAMENTE \

garantita \ - -
Lo \ obbligatorio \
su tub:zl:l’%n; (')r(; PEB0 utilizzo collare allineatore '
; per tutti i diametri ‘I
v FapaHTupyeTcsa : I

v
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saldatrici ed accessori
JNneKTpocCBApHble
KOMMNIeKTbl U
NMpUHAgNEXHOCTH

0

saldatrici
per elettro-

fusione

3NEKTPOCBAHbIE
KOMTLIEKTbI
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saldatrici monovalentil 'con porta USB

La macchina saldatrice monovalente pud essere utilizzata esclusivamente per la saldatura di raccordi
elettrosaldabili di un singolo produttore. Qualsiasi utilizzo con raccordi diversi non & assolutamente
garantito.

Le saldatrici EURO S1 e EURO S1 LIGHT sono saldatrici monovalenti idonee alla saldatura di tutti i raccordi
elettrosaldabili della serie "EURQ" e permettono all’operatore di lavorare con tensione antinfortunistica
inferiore a 50 Volt, sono costruite in conformita alle norme UNI 10566 — ISO 12176-2, sono provviste di
marchio CE.

Lenergia di riscaldamento & regolata automaticamente in base al tipo e diametro del raccordo
elettrosaldabile, al SDR del tubo o raccordo da saldare ed alla temperatura ambiente.

Le macchine EURO S1 e EURO S1 LIGHT adottano una tecnologia switching che permette di renderle
leggere e compatte.

Un display guida I'Operatore nellimpostazione dei parametri: tipo di raccordo da saldare — diametro
nominale — SDR e visualizza di conseguenza: la temperatura ambiente, la tensione di saldatura, il tempo
di ciclo, il numero progressivo di saldature eseguite, i messaggi di allarme o malfunzionamento.

Le saldatrici monovalenti EURO S1 e EURO S1 LIGHT sono abilitate alla memorizzazione del codice
operatore, della localizzazione del cantiere, della data ed ora della saldatura e dei parametri di saldatura.
Per il trasferimento dei dati le saldatrici EURO S1 e EURO S1 LIGHT sono dotate di porta per interfaccia con
USB e porta seriale. Sul supporto USB in dotazione con ogni macchina & presente il software DBManager,
che consente il trasferimento dei dati dal supporto USB al PC e la gestione delle operazioni di stampa ed
archiviazione dei dati.

La saldatrice deve essere sottoposta a revisione periodica (biennale) secondo quanto previsto dalla
norma UNI 10566.

MOHOBANEHTHAS CBAPOYHAS  MAWMHA NCNONb3yeTCsA UCK/IUNTENIbHO AN CBAPKWK
3J1eKTPOCBAPHBIX PUTUHIOB Wb OJHOTO M3roTOBUTENS. He rapaHTupyeTCs M3nosib30BAHUE
C (UTUMHraMn Jpyrovt Mapkw.

dnekTpocBapHble arnnapatel EURO S1 m EURO S1 LIGHT npurogHsie pnsi CBApKM BCex
3N1IeKTPOCBApPHbIX ¢UTUMHIroB cepun “EURO” w nossonsioT pabotatb npu 6e30MaCHOM
HanpskeHnn Hwke 50 B; oHM npomsBogaTcs no ctaHgapTam UNI 10566 — ISO 12176-
2, v vmeloT MmapkmpoBky CE.

HarpeBaTenbHas 3Heprusi aBTOMATUYECKN OTPEryampyeTcsi B 30BUCUMOCTU OT AMAMETPA
3J1eKTPOCBAPHOrO OUTUHIA, OT CBAPMBAEMOM TpyObl MaM cBapvBaeMoro ¢utuHra SDR u
OT OKpyxawwen TemnepaTypbl.

EURO S1 u EURO S1 LIGHT v3nmonb3ylT TEXHONOTWI0 MEePeKIloYEHUss U SIBASIOTCA TAKUM
06pa3oM NErKUMM N KOMMAKTHBIMU .

™~
cod. 12.12 S1 cod. 12.12 Sl?
Koa 12.12 s1 Koa 12.12 s1L



Jucnnen nomoraeT onepaTtopy YCTAHOBWTb MAPAMETPbl CBAPKW: TWUM CBAPUBAEMOrO
OUTUHra — HOMMHANbHBIM auaMeTp — SDR M noCnefoBATENbHO MOKA3LIBAET: OKpPYXAIOUlyio
TeMnepaTtypy, CBAPOYHOE HAMNpaxeHue, CPOK CBAPKWM, TMNPOrpecCMBHOE  YMCNO
OCYWEeCTBNEHHbIX CBAPOK, COOOWEHUS O Hernondgke WAM CUFHAN TPeBOrU.
MoHoeaneHTHble annapaTsl EURO S1 n EURO S1 LIGHT cnocoGHbl 3anncaTbh Kog onepaTtopd,
MeCTOMOJIOKEHNE MNNIOWALKW, AATY, BpeMsi U MNAPAMETPbl O CBApKE.

Ansa nepeHoca paHHbix EURO S1 m EURO S1 LIGHT wumeioT Tak nopt USB kak w
nocnefoBaTeNbHbIA MOPT.

NocTaensioTca ¢ nporpamvmHbM obecneveHvem DBManager, o6ecneuvBaiowmm nepeHoC
JAOHHBIX O CBApPKE HA KOMMIOTEP W YMpABJEHWE WX OTTUCKOM U nepeadadven B ApxuB.
DNIKTPOCBAPOUHblE  MAWMHBI  JOJSKHbl  MPOXOAUTL  MOMHLIA  TEXHUYECKUM OCMOTp Y
narotoeutens (kaxable 2 roga) cornacHo ctanaapty UNI 10566.

SALDATRICE
EF UNIT
PORTAUSB | «— CBAPOYHAS
MOPT USB MALIMHA PORTA SERIALE
\14 MOCNELOBATEJIbHbIA TOPT
SW - IPOT AMMHOE /
OBECMNEYEHVE SW - NPOIrPAMMHOE STAMPANTE
DBMANAGER OBECMNEYEHUE MPUHTEP
HYPERTERMINAL
CARATTERISTICHE
0COBYHHOCTH EURO S1 EURO S1 LIGHT
SJIEKTPOCBAPOYHBIE MAILLHDI
tensione di alimentazione 230V + 15%
HanpsixeHne nbiTaHus
frequenza 50 Hz = 15%
YacToTa
tensione di saldatura <50V
CBapoyHoe HanpsxeHue
assorbimento massimo 4500 W 3000 W
MakcumanbHoe noTpebneHne
temperatura di funzionamento -10°C + 45°C
TemMnepaTypa 3akcnayaTauuu
porte di connessione USB
NHTepdeich seriale / [locnegoBaTeNibHbI MHTeppenc RS-232
grado di protezione
IP 54
YpoBeHb 6e30MacHOCTU
cape.a.cita di memoria cicli saldatura n. 1600 n. 800
06bEM MAMATM CBAPOYHBIX LMKIIOB
dimensioni 36x21x31 cm 35x19x30 cm
Pa3mepbl LxPxH
manicotti e figure elettrosalda-
tutti i raccordi elettrosaldabili | bili d. 20-160 collari di deriva-
diametri saldabili EUROSTANDARD zione d. 40x - 250x
Bce anekTpocBapHbie My$Tbl 1M 31eKTpOCBApHbIE
CsapuBaembie AMAMETPbI OUTUHTU GUPMBI GUTMHIM anam 20-60
EUROSTANDARD EUROSTANDARD cepenku auam.
4@x-250x EUROSTANDARD
peso
Bac 14,2 Kg 8,0 Kg )
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saldatrice polivalente con porta USB

La macchina saldatrice EURO SP1 & una saldatrice polivalente per la saldatura di raccordi elettrosaldabili
con tensione di saldatura antinfortunistica inferiore a 50 Volt, realizzata in conformita alle norme UNI
10566 e ISO 12176-2, & provvista di marchio CE.

La macchina pud operare in modo automatico tramite la lettura dei codici a barre di saldatura e
tracciabilita mediante lettore scanner, o in modo manuale mediante impostazione della tensione e del
tempo di saldatura.

Come le saldatrici EURO S1 e S1 Light, la macchina EURO SP1 adotta la tecnologia switching che la
rende leggera e compatta. Il display e i quattro tasti guidano I'operatore in tutte le funzioni operative.

Il dispositivo scanner per la lettura dei codici a barre consente la massima facilita operativa in tutte le
condizioni di cantiere. Le porte seriali RS-232 e USB permettono una facile e flessibile gestione dei dati
di saldatura archiviati nella memoria interna della saldatrice.

Sul supporto USB in dotazione con ogni macchina & presente il software DBManager, che consente il
trasferimento dei dati dal supporto USB al PC e la gestione delle operazioni di stampa ed archiviazione
dei dati trasferiti.

La saldatrice deve essere sottoposta a revisione periodica (biennale) secondo quanto previsto dalla
norma UNI 10566.

MHOroBaANeHTHbIM 3nekTpocBapHbit annapatT EURO SP1 npurogHbii pns cBApku BcCex
3/1eKTPOCBAPHbIX PUTUHIOB MpK H6E30MACHOM HAMpsHKEHMU HMke 50 B; mawuHa nponsBeneHa
no crtanaaptam UNI 10566 - ISO 12176-2, un wnmeeT mapkupoBky CE.

MawvwHa paboTaeT JsM60 B OABTOMATUYECKOM peXuMMe C MOMOWbI0 CKAHepd, KOTOpbi
OTuUNTLHIBAET 6APKOA AJld CBAPKM M TPACCUPYEMOCTU; NGO B pPYy4vyHOM pexume, Beas
HANpsXeHNWe M CPOK CBAPKW MAM UndpoBOro nopsiaka Gapkoad.

Kak annapatbl EURO S1 e S1 Light, EURO SP1 n3nonb3yeT TEXHONOMWI0 MEPEKSIOUYEHUS W
ABNSIeTCA TAKUM 0Opa3oM NErkom u

KOMMNAKTHOW.  ucnnem n Knasuwm ——
noMoOrawT onepaTopy B TeyeHue ' ___-_-
YCTAHOBKMW.

CkaHep ans OTYUTHIBAHMUS

6apkona no3BonsieT  paboTadTb | =
B J0BbIX OBCTOATENbCTBAX  HA —
MOHTAXHOM  MJjoWaake a  MoTpbl
USB v nocnepoBatenbHble RS-232

No3BONSIOT  HeTpPYyAHoe, rmokoe
ynpasneHue BO BHYTpPEHHOM
3anoOMMHAPIEM ycTponcTBe

CBAPOYHON MdAWWHBI  XPAHUBWMMUCS
[AOHHBIMM O CBdApKe.

MocTaBAATCA C  MPOrpPAMMHBIM
obecneveHnem DBManager,
obecneymBawIMM MNEPEHOC AAHHLIX O
CBApPKE HA KOMMioTep W ynpdasJieHue
MX OTTUCKOM U Mependyvyen B ApXMB.
INKTPOCBAPOUHbIE  MAWWHbI  LOJDKHbI
NPOXOAUTb  MOJNHbIA  TeXHUYEeCKU#H
ocMOTp Yy usrotoButens (Kaxgpie Euro SP1

2 ropa) cornacHo crtaHpgapty UNI COd. 12 .19 SP]l.\

10566.
\Ko,u, 12.12 S1




CARATTERISTICHE - 0COBEHHOCTHU

tensione di alimentazione
HanpsikeHne nbITaHus

frequenza
YacToTa

tensione di saldatura
HanpsixeHne cBapku

corrente di spunto
[lyckoBon TOK

corrente di saldatura al 60%
CBapoy4HbIM TOK Ha 60%

assorbimento massimo
MakcumanbHoe noTpebneHue

temperatura di funzionamento
TemnepaTypa skcnayataumm

porte di connessione
NHTepdencel

grado di protezione
YpoBeHb 6€30MacHOCTM
campo d’impiego
06nacTb npuMeHeHUs

modi operativi
Pexum paboTbl

codici a barre utilizzabili per la saldatura ISO 13950
bapkogbl pns ceapkm no ctangapty ISO 13950

codici a barre tracciabilita ISO 12176/3/4
bapkogbl - Tpaccupyemoctsb ISO 12176/3/4

sistema di lettura codice a barre
Cuctema cumTbiBaHUSt 6apKoaoB

sistema manuale
PyuHon pexum

capacita di memoria cicli saldatura
06béM NAMSITM CBAPOYHBIX LMKNOB

connettori
CoeanHuTenu

adattatori in dotazione
MNepexogpl (aganTtepbl)
dimensioni

Pa3mepbl LxPxH

peso
Bec

accessorio a richiesta
MpuHApNEXHOCTb NO MNpocbbe

EURO SP1

230V +/-15%
50 Hz +/-15%
8 + 48V

110 Amp

80 Amp
4500 W

-10°C +45° C

USB - seriale / nocnegosatenbHbin RS-
232

IP 54

20710 mm

lettura codice a barre e impostazione
manuale / CunTbiBaHMS 6apkoaa wm
py4yHOe YCTAHOBJIEHUe

saldatura - Interleaved 2.5/24 digit
Ceapka - Interleaved 2.5/24 digit

operatore - Interleaved 2.5 / 30 digit
tracciabilita -128 / 26/40 digit / OnepaTtop

- Interleaved 2.5/30 undposasi
TpaccupyemocTb - 128/26/40 undposas

scanner / ckaHep
impostazione: tempo e tensione o
sequenza 24 digit del codice a barre

YCTaHOBKA: Bpemsi U HanpsixeHue
wnn 24umdpoBor nopspok 6apkoaa

n. 1600
4.0 mm
4.7 mm
32x26 x31cm

kg/kr 14,0
GPS
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codice a barre di saldatura

E un sistema universalmente riconosciuto per “immagazzinare” informazioni e renderle “leggibili” ed
interpretabili da appositi sistemi di lettura, quali scanner o penna ottica.

Per il sistema di saldatura ad elettrofusione del polietilene & stato codificato il BAR CODE tipo
INTERLEAVED “2-in-5” a 24 cifre con carattere di controllo secondo la norma ISO 13950.

Le informazioni contenute nel codice, riportate su apposita etichetta, permettono alla saldatrice di
individuare automaticamente le caratteristiche del raccordo da saldare ed agire di conseguenza.

Il codice riporta quindi tutti i dati previsti dal costruttore e necessari allimpostazione del ciclo di saldatura:
tipo di raccordo, diametro, tempo di saldatura e tempo di raffreddamento, chiave di controllo di corretta
lettura, chiave di identificazione.

Questo sistema si propone di evitare errori d’'impostazione da parte dell’Operatore, che deve solamente
acquisire i dati dal codice a barre e confermare manualmente la correttezza della lettura.

La garanzia di esatta lettura del codice & determinata dal carattere di controllo ed eventuali discordanze
tra il raccordo connesso alla saldatrice e la lettura del codice sono evidenziate dalla macchina mediante
segnalazione d’errore che inibisce la sequenza di saldatura.

codice a barre di tracciabilita

E un sistema universalmente riconosciuto per “tracciare” le informazioni riguardanti i raccordi ed i tubi
saldati (produttore, tipo di raccondo, lotto, materia prima del componente, sito di produzione, ecc.). Tutte
queste informazioni sono contenute nel BAR CODE tipo CODE 128 a 26 cifre con carattere di controllo
secondo 1SO 12176-4.

La lettura del codice a barre tramite lettore ottico presente sulle saldatrici polivalenti consente di archiviare
tutti i dati di tracciabilita nella macchina saldatrice ed il successivo trasferimento su PC, ottenendo una
completa tracciabilita delle operazioni di saldatura dei raccordi.



3To obwenpu3HaHHAS cucTema pAans cbopa WHGOPMALMWM, CUMTAEMBIX TEXHUYECKUMU
cpepctBamMn  (CKOHEPOM WAM  CBETOBbIM MEpoOM) KOTOpble UCMOoNb3ylT 24unppoBon
KOHTponbHbii ¢popmaT INTERLEAVED “2 OF 5”, cornacHo ctaHpapTty ISO 13950.

C nomoubio nHpopmauum 6apkoaa, CBAPOYHAS MAWMHA OGBTOMATUMYECKW onpeaensiet
0COBGEHHOCTU CBAPUBAEMOrO QUTUHIA U CNefOBATESIbHO OpraHnsyeT paboTy.

bapkon npuBOAMT  BCe AdAHHble NpPeayCMOTPEHHbl U3TOTOBOTENEM M HeobXxoaumbl Ans
YCTAHOBKM CBAPOYHOTO LUMKNA: TuN OUTUHIA, AMAMETP, CPOK CBAPKM M OCTbIBAHMSA,
KOHTpONbHAS Uudpa ANsS MNPABUIBHOTO CYMTHIBAHUS, KOHTPOJIbHBIA WNGPOBASbHBINA KoY
N NAEHTUGMUMPYEMbIA KJIIOY .

3To cucTema nNo3BoAseT M36exdTb YCTAHOBOYHblE OWMOKM CO CTOPOHbI onepatopd, TaK
KAK  OH JAO/KeH TOJbKO NpuMoBpecTV [AdHHble C 6ApKOAd W BpYYHYlD MNOATBEPAUTH
CUMTbIBAHME .

KoHTponbHas undépa 6aApKOAA rapaHTUPYET NPABUSIbHOE CUMTUBAHME U JoOble OTKJIOHEHMUS
YKA3AaHHbl HO MAWWMHE CUTHANIOM TPEBOTU, KOTOPbI MepeKpbiBAET UWMKA CBAPKMU.

3TO 00WenpuU3HAHHAA CUCTeMa Ans TPACCUPYyeMOCTU MHOOPMALMK O CBAPHBLIX OUTUHIAX W
Tpybax (M3roToBuUTENb, TWUM PUTUHIA, NAPTUS, CbipbE&, MECTO MPOM3BOACTBA M T.Q4.).
Bce aTm panHble HaxopsaTcs Bo wTpmxoBoM koge BAR CODE type CODE 128, 26umdposon
KOHTPONbHbIM KOof no cTaHaapty IS0 12176-4.

Koa cumTbiBAETCS C MNOMOWbLI CBETOBOrO MNepd MNOCTABAEHHOrO0 CO CBAPOYHOM MAWMHON .
JTO MO3BOJISET 3ANNCATb BCE TpACCUpPYeMble AGHHbIE HA MAWWMHY U UX MOTOM MEPEHOCUTDL
B KOMMITEp, C LeSiblo MOAHOMW TpaCCUpYeMOCTW CBAPOYHOrO UMKAA.
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collare allineatore

e Impedisce che, durante la fusione ed il successivo raffreddamento, la giunzione possa essere

sollecitata da sforzi assiali e momenti flettenti

e consente di correggere eventuali disassamenti tra le due estremita da saldare e di ripristinare la

cilindricita delle parti da saldare, se ovalizzate.

Lallineatore € complementare alla saldatrice, in quanto il suo uso risulta indispensabile per la valida
riuscita della giunzione.

E costituito da un telaio portante che ospita quattro ganasce e da anelli di riduzione per I'adattamento ai
diversi diametri e figure utilizzati.

Luso di piu allineatori in contemporanea influenza positivamente la velocita di posa.

\cod. 12.45 )



LeHTpaTop

L4 ﬂperxpaHﬂeT OTKJIOHEHMSI OT OCU U U3TNbAHUS BO BpeMsa CBAPKU U OCTbIBAHUA.

® [lo3Bonser ncnpasneHune OTKJIOHEHMI OT OCK CBApMBAEMBIX TOpLOB W BOCCTAHOBJIEHUE
UNAINHOAPUYHOCTKM NMpKn oBaansauumn.

LUeHTpaTop [OMNOSIHAET CBAPOYHYI0 MAWMHY, MOTOMY YTO €ro npuWMEHEeHUs SIBASieTCS
HEOOGXOAMMbIM [Nl OCYWeECTBJIEHUSS COeAMHEHUS .

OH COCTOMT W3 AepxaTensi, MEPEMEHHOrO YMCSA 3AXUMHbIX TYOOK W MepexopHbiX Konel,
AAS MPUMEHEHUst C TpybGamum pa3HbIX AUAMETPOB.

OfHOBpeMeHHOE MpVMEHEHMEe MHOIMMX LEeHTpATOpOB MO3BOJISET  ObiCTpyld  YKIAAKY
Tpy6OnpoBOAOB.

saldatrici
per elettro-

fusione

NEKTPOCBAHbIE
KOMIIEKTI
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tagliatubo

Per ottenere un valido taglio perpendicolare del tubo da saldare, si deve utilizzare un tagliatubo di tipo
a rotella o ad utensile, ponendo attenzione alla scelta del modello che deve essere in relazione allo
spessore del tubo.

Ins nony4veHns nepneHAUKYNSPHOro K OCUM pa3pe3d CBAPWBAEMbIX TOPLOB
Tpyb6 HeobXoAMMO MpUMEHSTb AWCKOBOM Tpybope3s wnm nwboe HoOxeBoe
YyCTpOMCTBO, o0Opawasi BHWMAHWE HA BbLIOOP MOAENMN M MPUrOLHOCTM B
3ABMCUMOCTU OT TOJWWHbI TpyOsl.

cod. 15.39/40/41
\ Ko 15.39/40/41

raschiatubo

Per I'asportazione dello strato superficiale ossidato sui tubi e raccordi si impiegano raschietti manuali a
lama diritta intercambiabile e raschiatubi di tipo meccanico che devono essere fissati sulla testa del tubo/
raccordo.

Lutilizzo di quest’'ultimo strumento implica la perfetta planarita della testa del tubo, che si ottiene soltanto
con l'impiego del tagliatubo.

Ins ypaneHnss OKMCNEHHOrO BEPXHPro MOKPbITUS TPyO WAN  CTbIXOBbIX
(UTUHIOB NPUMEHSTCA pYyYHble CKPeBbKM CO CMEHHBIM MPSIMOANHENHBIM
HOXOM W MexdHuyeckune CcKpebku, KOTOpble  3AKPenasiTCcsa K Topuy
TpyObl/PUTUHIQA.
MexaHunyeckun  CkpebOK  ynoTpebnseTcsa  npwu
HEMpPEMEHHOM YCJIOBUM POBHOCTW TOPLOB C
nomoubio Tpybopesa.

K"" \ cod. 15.44
. \fOA 15.44

cod. 15.47\
\Ko,u, 15.47




detergente PE cleaner
Ounctutens PE CLEANER

Detergente speciale per giunzioni in
polietilene (PE) e polipropilene (PP).

CneunanbHbLI® ~ OYNCTUTENDb  ANS
cBapHbix  nonuaTuneHosbix  (ME)
U MOAWUMPOMMNEHOBbLIX COEAVMHEHWUN

cnnd

(natura chimjca
XvMMYeckum cocTas

miscela di solventi alifatici
OpraHunyeckue n3onponuaoBbie
pacTBOpUTENIN  BbICOKOW JleTy4yecTu

confezione
YnakoBka

nr. 8 bottiglie in plastica da 1 litro cad.
8 nNnacTMaccoBbiX OAHONIMTPOBBLIX OYTbHINOK

peso specifico
YpenbHbin Bec

” ~\
. N
P N
’ , .
'
("]
1 - 1
1
' 1
\ '
. )
N ¢
N s

ca.0,7 g/cms
r/mn 0,7 g/cm3

CLEANER

accessori
NPUHAIEXHOCTH
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saldatrice per polifusione
testa/testa

La macchina saldatrice testa/testa € conforme alla norma UNI 10565, & provvista di marchio CE e
garantisce:

* una perfetta coassialita dei tubi a mezzo delle ganasce;

* una preparazione ineccepibile delle estremita dei tubi/raccordi a mezzo della fresa;

* un perfetto controllo della pressione di saldatura e della temperatura del termoelemento;

* la conformita alle prescrizioni legislative antinfortunistiche.

Ogni macchina pu0 saldare piu diametri; in funzione del diametro del tubo vengono inseriti nelle ganasce
di base i corrispondenti anelli di riduzione.

E costituita da un corpo base sul quale sono montate le ganasce fisse e mobili. Le parti mobili, mosse
idraulicamente, scorrono su due guide.

La saldatrice & dotata di fresa spianatrice, termoelemento, centralina elettroidraulica con distributore e
regolatore di pressione con manometro.

Il termoelemento & costruito in modo da garantire un’uniformita di temperatura su tutta la superficie.
Il controllo della temperatura & mantenuto da un termostato regolabile che garantisce una variazione
massima di + 2°C della temperatura impostata.

Ogni due anni la saldatrice deve essere revisionata presso il costruttore, secondo quanto previsto
dalla norma UNI 10565.

EUROSTANDARD
CARATTERISTICHE - XAPAKTEPUCTUKU TE160 TE200 TE250 TE 315

assorbimento massimo - MakcuManbHoe noTpebneHue
- centralina idraulica — anexkTporngpanuyeckas crtadums = 370 W-Bt 370 W-BT 370 W-BT 750 W-BT

- fresa — dpe3epHbiil CTAHOK 800 W-BT 800 W-BT 800 W-BT 1050 W-BT

- termoelemento — TENAOBOA 3M1eMeHT 1000 W-BT 1300 W-BT 2100 W-BT 3000 W-BT
peso in kg -Bec (kr)

- corpo base — Kopnyc 35,0 46,0 49,0 79,0

- centralina idraulica — 2N1€KTPOrUAPANNYECKAS CTAHLMS 24,0 24,0 24,0 28,0

- fresa — dpe3epHblii CTAHOK 11,0 13,0 15,0 27,0

- termoelemento — pe3epHbii CTAHOK 5,0 6,5 12,0 19,0
tensione di alimentazione — TennoBoi 3nemMeHT 230V + 10% - 50 Hz - 230B + 10% - 50 repy J

Le saldatrici sono provviste di spina industriale, protetta a norme IEC, 2 poli + terra 16A - 220V
CBaApoyHble MAWWHBI MMEIT MpombiwwieHHON wTekkep, no IEC mepam 6e3onacHocTu, 2 nonwoca
+ 3a3emsieHne 16 A - 220 B.




CBApPOYHAS WaAWMHA AN CTbIXOBOW CBAPKWM coOTBeTCTBYyeT cTaHaapTy UNI 10565, vmeeT
mapkuposky CE u rapaHTupyeT:

® laeanbHyl KOOGKCMANBHOCTb Tpyb C MOMOWbI0 30XUMHbIX FYy6OK;

® llpeanbHyl NOArOTOBKY TOPLOB TPy6/PUTMHIOB, C MoMoOWbi ¢Gpe3epHOro CTAHKA;
® OTJ/INYHBIN KOHTPOJIb CBAPOYHOIO [AABJEHWS U TemnepaTypbl TEnaoBOro 3JjieMeHTd;
® CoOTBeTCTBME C [EUCTBYOWMMM MepaMu 6e30MaCHOCTU.

MocpeACTBOM 3TOM MOWWHOW COEAMHSIIOTCS pdad3Hble ANAMEeTpbI; B 30BMCUMOCTU OT
pasmepa TpyObl CTABASIOTCS B 3AKMMHble TyOKM COOTBETCTBYWME MepexoaHble KOMbLd.
CBOPOYHAS MAWMHA UMeEeT KOpnyC, HA KOTOPOM YCTAHOBJIEHHbl HEMOABWXHbIE W MOABUXHbIE
3AKUMHble  TyoKku. [logBWXHbIE YACTM rMapaBAvyecky nepemMewanTcss HA  ABYX
HaNpaBssIoWMX .

CBapoYHAS WMAWMHA UMeET Pppe3epHbii CTAHOK, TEMJIOBOM SNEMEHT, 3JIEKTPOrMApaAIMYEeCKYI0
CTAHLMIO C MAHOMETPOM JNsi pacnpefesieHus U peryaupoBky AABJIEHUS .

TennoBoW 3nNeMeHT radpaHTUpyeT pPABHOMEPHOCTb TemrnepdTypbl HO BCEN MOBEPXHOCTHU.
TepMOCTAT KOHTpOAUpyeT TeMmrnepaTypy W rapaHTUpyeT MAKCUMAJIbHOblE WM3MEHeHne =+
2°C N3N0XEeHHOW TeMmnepaTypsl.

Kaxpoble ABa rogd CBAPOYHAS MAWWMHA AOMXHA MPOXOAUTb TEXHUUYECKUA OCMOTP COFJIACHO
cTtangapty UNI 10565.
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